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Las tablas presentan los pares de torsiébn méximos permitidos (expresadas en Nm), que han sido
calculados tras un funcionamiento prolongado con un angulo de inclinacion de 10°. Si el angulo de
inclinacion superase los 10°, los valores respectivos se reducirdn de acuerdo a los factores de par de
torsion indicados a continuacion.

AnguloA | FactorF |
5° 1,25
10° 1
20° 0,75
30° 0,45
40° 0,30
450 0,25

Ejemplo

Criterios de eleccion de la junta apropiada, segin la potencia que se quiere transmitir, la velocidad y el
angulo de inclinacion.

Considerando:
= Lapotencia N 3CV
= Lavelocidad n 2000 revoluciones/min.

= El angulo a 20°

El correspondiente momento de torsién es:

_716,2xN _716,2%3

Mt n =~ 2000

= 1,074 Kgmm.

El par de torsion a transmitir es de 1,074 Kgm, pero puesto que el angulo es de 20° habra que elegir una
junta de mayor dimension con un par de torsion mas elevado. Puesto que el factor de par de torsién para
20° es de 0,75 (segun lo indicado en la tabla), habra que dividir el Mt por F:

Mt 1,074
1,432 Kgm.

F = o5 42K

La junta apropiada debera tener un par de torsion de transmision de 1,432 Kgm. que, segun lo que

indica la tabla de juntas con rodamiento de agujas es del tipo 105V.

Hay que tener en cuenta que 1 Kgm = 9,80665 Nm
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MANTENIMIENTO

El mantenimiento de los productos ROTAR® es simple y rapido, lo que permite al usuario ahorrar dinero y
tiempo. Para conocer la frecuencia de engrase, consulte las HOJAS DE PRODUCTOS que se muestran en
este catalogo.

MONTAJE

La premisa para un trabajo perfecto implica la observacion escrupulosa de las siguientes reglas de uso:

e para reproducir un movimiento homocinético uniforme, es esencial que los angulos de los dos arboles
sean iguales.

e para evitar variaciones angulares, los arboles pueden moverse solo paralelos a ellos mismos.

e para evitar vibraciones durante la fase de trabajo, la junta y el eje deben estar acoplados lo més cerca
posible entre si.

e para evitar que el movimiento no sea uniforme, las horquillas de las juntas y las muescas de referencia
deben estar alineadas, como se muestra en la figura siguiente.

HORQUILLAS EN POCISION CORRECTA

CORRECTA

Marcas de referencia alineadas

HORQUILLAS EN POCISION ERRONEA

FRRONEA

Marcas de referencia no alineadas
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TOLERANCIAS

A continuacion se indican las tolerancias estandar aplicadas en la fabricacion de los productos MR
(Ref. EN 20286)

Agujero cilindrico: H7
Agujero cuadrado: H8
Agujero hexagonal: H8
Agujero para pasador: H12
Chavetero: Js9

Posibilidad de aplicar otras tolerancias, previa verificacion con nuestra oficina técnica.

EJECUCIONES ESPECIALES

Los datos técnicos de nuestro catdlogo toman como ejecucion estandar el agujero cilindrico.
Entre las ejecuciones disponibles tenemos:

¢ AGUJERO CON CHAVETERO (K) fig.1
Generalmente colocado entre las orejetas.
Para chaveteros especiales consultar con nuestra oficina
técnica.

e AGUJERO CUADRADO (S) fig.2
fig. 1 fig. 2

e AGUJERO HEXAGONAL (SW) fig.3

e AGUJERO ESTRIADO (E) fig.4

ﬁg. 3 g4

e AGUJERO ROSCADO (M) fig:5

e SIN AGUJERO (U-Ciega) fig.6

9 O

fig.5 g 6
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TALADRO ROSCADO fig.7

El estandar ROTAR  es normalmente posicionado a 180° en
oposicion al chavetero a una distancia intermedia del extremo.
Es posible pedir agujeros de tamafios distintos y en posiciones
diversas.

AGUJERO PARA PASADOR fig.8
Es posible hacer agujeros de dimensiones diversas en posiciones
bajo demanda.

ATAQUE RAPIDO fig.9
Las medidas estandar estan indicadas en este catalogo.

El ataque rapido con medidas especiales se debe consultar con nuestra oficina técnica.

Posibilidad de realizar con chavetero (K) o con agujero hexagonal (SW).

ATAQUE MACHO Y ATAQUE MACHO ROSCADO fig.10.

Medidas bajo demanda

HORQUILLA ABRAZADERA fig.11

Medidas bajo demanda

SEMIJUNTA ABIERTA fig.12

TRATAMIENTOS

Entre los tratamientos de superficies térmicas y galvanicas ejecutables, tenemos:

Niquel electrolitico

Galvanizado

Cincado

Brufiildo

Endurecimiento por induccion

Fosfatado

Templado y cementado del eje y casquillo ESTRIADO

~6~

[

fig.

fig. 11

fig. 12




[

Junta@s universales SERIE AL
ROTAR

La cementacion y el endurecimiento de los componentes
del cuerpo central permite una vida mas larga del

producto.

Cada componente es producido internamente para
garantizar los estandares de calidad.

Esta serie cumple con los requisitos del mercado y
garantiza un rendimiento mecanico a bajo precio.

DATOS

Juntas, simple y doble

DIN 808

Acero (PR80)

Para junta simple max. 45°
Para junta doble max. 45° + max. 45°

Hasta 800

Es recomendable la lubrificacion diaria, de lo
contrario se recomienda el uso de cubiertas
protectoras que ademas de proteger contra
agentes externos con una cobertura total de
grasa, permiten una lubrificacion constante.

MOMENTOS DE TORSION (Nm)

TIPO VELOCIDAD min. 1’

100AL
101AL
102AL
103AL
103/1AL
104AL
105AL
106AL
107AL
108AL
109AL
109/1AL
110AL
111AL

100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 700 | 800

- 7,1 6,5 54 4,9 4,5 - -

101ADL - 8,5 8,5 6,8 6,2 5,7 - -
102ADL = 16,9 11,7 10,4 91 7,8 6,7 6,1
103ADL 125AL 32,5 22,1 19,5 15,6 14,3 13 91
104ADL = 32,5 22,1 19,5 15,6 14,3 13 91
105ADL 126AL 58,5 32,5 27,3 20,8 18,2 14,3 11,7
106ALD 127AL 91 58,5 52 42,9 39 33,8 28,6
107ADL 128AL 1144 1105 93,6 715 65 55,9 44,2
- 129AL 208 156 130 88,4 75,4 70,2 -
108ADL/109ADL 130AL 312 221 156 117 104 93,6 -
- 131AL 390 260 195 143 120,9 - -
- - 390 260 195 143 120,9 - -
110ADL 132AL 507 325 234 182 149,5 - -
111ADL 133AL 559 429 260 195 166,4 - -
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COD. dh7 D L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 dh7 b t S SW
100AL 5 10 40 13 - - - - - - - - - 5 5
101AL 6 13 40 13 - - - - - - - - - 6 6
102AL 8 16 40 10 - - - - - - - 2 9 8 8
103AL 10 20 45 10 50 12 48 11 62 18 12 3 11,4 10 10
103/1AL 12 22 50 12 - - 48 11 62 18 - 4 13,8 - -
104AL 12 25 50 11 56 14 - - 74 23 | 14-16 4 13,8 12 12
105AL 14 29 56 13 65 17 60 15 74 23 16 5 16,3 14 14
106AL 16 32 65 15 72 18 68 16 86 25 | 18-20 5 18,3 16 16
107AL 18 37 72 17 82 22 74 18 - - - 6 20,8 18 18
108AL 20 40 82 19 95 25 108 32 - - 22-25 6 22,8 20 20
109AL 22 47 95 22 108 28 - - - - 25 6 24,8 22 22
109/1AL 25 45 | 108 22 - - - - - - - - - - -
110AL 25 50 @ 108 @ 27 122 34 105 @ 25 132 39 30 8 28,3 25 25
111AL 30 58 | 122 | 30 140 39 166 52 - - 35 8 33,3 30 30
NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.

Ejemplo de referencia: 105AL N14 —m Tamarfio de agujero= 4, 16...
Ly Tip0 de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)

~8~
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BAJO DEMANDA BAJO DEMANDA
COD. dh7 D L1 L2 L3 L1 L2 L3 dh7 b t S SW
101ADL 6 13 63 13 23 - - - - - - 6 6
102ADL 8 16 67 10 27 - - - - 2 9 8 8
103ADL 10 20 74 10 29 - - - 12 3 11,4 10 10
104ADL 12 22 74 11 29 86 16 29 16 4 13,8 12 12
105ADL 14 25 85 13 33 95 17 33 - 5 16,3 14 14
106ADL 16 29 100 19 35 104 19 35 20 5 18,3 16 16
107ADL 18 32 112 20 39 114 20 39 - 6 20,8 18 18
108ADL 20 40 128 19 46 - - - 25 6 22,8 20 20
109ADL 22 40 145 25 46 = = = = 6 24,8 22 22
110ADL 25 50 163 24 59 - - - - 8 28,3 25 25
111ADL 30 58 182 30 66 - - - - 8 33,3 30 30
NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.

Ejemplo de referencia: 105ADL N14 === Tamafio de agujero= /4,16...

Ly, Tip0 de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)

~9~
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Serie ALR S Con cambio rapido
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L3 L4

L1

COD. dh7 dp d1 D D1 L1 L2 L3 L4 L5 SF b t SW
103ALR 10 10 8,7 20 | 20 53,5 17 22,5 31 115 4 3 11 10
104ALR 12 12 11 25 | 25 62 21 25 37 13,5 4 4 13 12
105ALR 14 14 13 29 | 29 65 21 28 37 13,5 4 5 15 14
106ALR 16 16 14,8 32 | 32 75,5 25 32,5 43 14 6,3 5 17 16
107ALR 18 18 16 37 | 37 86 33 36 50 19 8 6 20 18
108ALR 20 20 18 40 | 40 95 33 41 54 19 8 6 22 20
109ALR 22 22 20 47 | 47 | 1075 38 | 475 60 20,5 10 6 24 22
110ALR 25 25 23 50 | 50 120 38 54 66 20,5 10 8 27 25
111ALR 30 30 28 58 | 58 144 50 61 83 25 10 8 32 30

NOTA Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.

El acoplamiento rapido es factible incluso para juntas dobles; por favor, verificar los tamafios disponibles con
nuestra oficina técnica
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Las juntas tipo A son adecuadas para aplicaciones de alta precision
donde se requiere poco espacio y alto par.

El endurecimiento por induccidn, el rectificado y pulido de
componentes combinado con la insercion de los casquillos en las
horquillas, permite una mayor precision y una mayor vida util del
producto.

Cada componente se produce internamente para garantizar los
estandares de calidad.

Esta serie garantiza el médximo rendimiento mecénico.

DATOS

Juntas, simple y doble, y transmisiones articuladas
de alta precision.

DIN 808- 7551

Acero (PR80)

Para Junta simple max. 45°

Para junta doble max. 45° + max.45°

Para transmisiones max.45° + max.45°

Hasta 800

Tratamiento antioxidante superficial al final del
ciclo de produccion para todos los modelos.

Es recomendable la lubrificacién diaria, de lo
contrario se recomienda el uso de cubiertas
protectoras que ademas de proteger contra agentes
externos con una cobertura total de grasa,
permiten una lubrificacién constante.

MOMENTOS DE TORSION (Nm)

TIPO VELOCIDAD min. I’

100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 700 | 800

103A 104AD 125A 32,5 22,1 18,8 16,9 15,6 14,3 9,7
103/1A - - 32,5 22,1 18,8 16,9 15,6 14,3 9,7
104A 105AD 126A 55,9 32,5 26,6 22,1 20,1 16,9 15,6
105A 106AD 127A 89,05 559 51,3 46,8 435 3705 344
106A 107AD 128A 1124 109,2 93,6 74,7 66,9 53,3 46,8
107A - 129A 202,8 156 1248 93,6 78 62,4 -
108A 108AD 130A 312 218,4 156 124,8  109,2 78 =

- 109AD - 312 218,4 156 1248 109,2 78 -
109A - 131A 390 249,6 187,2 156 1248 93,6 -
110A 110AD 132A 499,2 312 218,4 187,2 156 124.8 -
111A 111AD 133A 561,6 3432 2496 2028 1716 - -
111/1A 111/1A - 561,6 3432 2496 2028 1716 - -
112A 112AD 134A 592,8 390 296,4 226,22 187,2 - -
113A 113AD 135A 6552 436,8 3432 2808 - - -
114A 114AD 136A 936 624 436,8 3432 = = =



ll ||I|Il |l
Gﬂ” il |‘ Juntas unlversales Simple
1 Serie A MR

s

BAJO DEMANDA BAJO DEMANDA

COD. dh7 | D L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 dh7 b t S SW
101A 6 13 34 9 - - - - - - - - - 6 6
102A 8 16 40 11 58 20 - - - - 10 2 9 8 8
103A 10 22 45 10 48 11 62 19 76 25 12 3 11,4 | 10 10
103/1A 10 20 45 10 48 11 62 19 - - 12 3 114 | 10 10
104A 12 25 50 11 56 14 86 29 74 23 16 4 138 | 12 12
105A 14 29 56 13 60 15 74 22 90 30 - 5 16,3 | 14 14
106A 16 32 65 15 68 16 86 25 95 30 20 5 18,3 | 16 16
107A 18 37 72 17 74 18 | 108 @ 35 - - - 6 20,8 | 18 18
108A 20 40 82 19 | 108 32 | 127 41 - - 25 6 228 | 20 20
109A 22 47 95 22 | 127 | 38 - - - - - 6 248 | 22 22
110A 25 50 | 108 26 | 105 24 | 132 38 | 140 42 30 8 283 | 25 25
111A 30 58 . 122 30 | 166 52 | 178 | 58 - - - 8 333 | 30 30
111/1A 32 63 | 130 30 | 166 @ 48 - - - - - 10 353 - -
112A 35 70 | 140 35 - - - - - - - 10 | 38,3 - -
113A 40 80 | 160 42 - - - - - - = 12 433 = =
114A 50 95 190 54 - - - - - - - 14 | 53,8 - -

NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Ejemplo de referencia: 105A N14 e Tamafio de agujero= 14,16...
Ly Tip0 de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)
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BAJO DEMANDA BAJO DEMANDA
COD. dh7 D L1 L2 L3 L1 L2 dh7 b t S SW
101AD 6 16 61 9 27 - - - - - 6 6
102AD 8 16 67 11 27 - - 10 2 9 8 8
103AD 10 20 75 10 30 - - 12 3 11,4 10 10
104AD 12 22 74 11 29 86 16 16 4 13,8 12 12
105AD 14 25 85 13 33 95 17 - 5 16,3 14 14
106AD 16 29 100 19 35 104 19 20 5 18,3 16 16
107AD 18 32 112 20 39 114 20 - 6 20,8 18 18
108AD 20 40 128 19 46 - - 25 6 22,8 20 20
109AD 22 40 145 25 48 - - - 6 24,8 22 22
110AD 25 50 163 24 59 - - 32 8 28,3 25 25
111AD 30 58 182 28 66 - - - 8 33,3 30 30
111/1AD | 32 63 198 30 84 - - - 10 35,3 - -
112AD 35 70 212 32 78 - - - 10 38,3 - -
113AD 40 80 245 38 95 - - - 12 43,3 - -
114AD 50 95 290 50 120 - - - 14 53,8 - -
NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

nuestra oficina técnica.

Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.
El acoplamiento rapido es factible incluso para juntas dobles; por favor, verificar los tamafios disponibles con

Ejemplo de referencia: 105AD N14 mmm Tamario de agujero= /4,16...

By TipO de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)
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COD. dh7 dp d1 D D1 L1 L2 L3 L4 L5 b t sf SW
103AR 10 10 8,7 22 22 53,5 17 | 225 31 11,5 3 11,2 4 10
104AR 12 12 11 25 25 62 21 25 37 13,5 4 13,3 4 12
105AR 14 14 13 29 29 65 21 28 37 13,5 5 15,3 4 14
106AR 16 16 148 @ 32 32 75,5 25 325 43 14 5 17,3 6,3 16
107AR 18 18 16 37 37 86 33 36 50 19 6 19,8 8 18
108AR 20 20 18 40 40 95 33 41 54 19 6 21,8 8 20
109AR 22 22 20 47 47 1075 38 | 475 60 20,5 6 23,8 10 22
110AR 25 25 23 50 50 120 38 54 66 20,5 8 26,8 10 25
111AR 30 30 28 58 58 144 50 61 83 25 8 32,2 10 30
NOTA Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.
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Ejes equilibrados,
coaxialidad garantizada!

COD. Lmin/lLmax | dh7 | D | L1 | L2 B © E F Dt b t SH | SW
125A 130/150 10 22 45 10 40 20 11 14 22 3 114 | 10 10
125A 170/230 10 22 45 10 40 60 11 14 22 3 114 | 10 10
126A 140/170 12 25 50 11 45 30 13 16 26 4 1138 | 12 12
126A 200/270 12 25 50 11 45 70 13 16 26 4 1138 | 12 12
127A 160/190 14 29 56 13 45 30 13 16 29 5 163 | 14 14
127A 210/280 14 | 29 56 13 45 70 13 16 29 5 1163 | 14 14
128A 180/210 16 | 32 65 15 50 30 16 20 | 32 5 1183 | 16 16
128A 250/340 16 | 32 65 15 50 90 16 20 | 32 5 1183 | 16 16
129A 195/225 18 | 37 72 17 50 30 16 20 37 6 | 208 | 17 18
129A 270/370 18 | 37 72 17 50 100 16 20 37 6 | 208 | 17 18
130A 220/250 20 | 40 82 19 50 30 18 22 40 6 | 228 | 20 20
130A 250/310 20 | 40 82 19 50 60 18 22 40 6 | 228 | 20 20
130A 290/390 20 | 40 82 19 50 90 18 22 40 6 228 | 20 20
131A 250/280 22 | 47 95 22 50 30 21 25 | 47 6 248 | 22 22
131A 330/430 22 | 47 95 22 50 100 21 25 | 47 6 248 | 22 22
132A 270/320 25 | 50 | 108 27 50 50 23 28 47 8 1283 | 25 25
132A 350/450 25 | 50 | 108 27 50 100 23 28 47 8 1283 | 25 25
133A 320/390 30 | 58 122 30 50 70 26 32 60 8 333| 30 30
133A 400/510 30 | 58 122 30 50 110 26 32 60 8 333| 30 30
134A | BAJODEMANDA | 35 | 70 140 35 50 - 32 38 70 10 1 383 | 36 35
135A | BAJODEMANDA | 40 80 160 42 50 = 42 48 80 12 1 433 | 41 35
136A | BAJODEMANDA | 50 | 95| 190 54 50 - 42 48 90 14 | 538 | 50 35

Otras longitudes bajo demanda.
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SERIE V

Los rodamientos de agujas y la alta velocidad alcanzada son las
caracteristicas principales del disefio de estas juntas y

transmisiones.

Adecuado para aplicaciones donde se requieren altas velocidades.
Cada componente se produce internamente para garantizar los
estandares de calidad.

DATOS

Juntas, simple y doble, y transmisiones articuladas
de alta precision con rodamientos de agujas.

DIN 808-7551

Acero (PR80)

Para junta simple max. 45°
Para junta doble max. 45° + max. 45°
Para transmisién max.45° +max. 45°

Hasta 4000

Tratamiento antioxidante superficial al final del
ciclo de produccion para todos los modelos. La
lubrificacion de la junta central de la serie V se
efectya en los siguientes articulos:

Para Juntas simples y dobles desde el modelo 108
al 114, a través de un engrasador. Para
transmisiones desde el modelo 130 al 136, a través
de un engrasador.

El cliente debe tener cuidado con la lubrificacién
del cuerpo central para los modelos no
mencionados anteriormente.

Se recomienda una lubrificacion mensual.

MOMENTOS DE TORSION (Nm)

TIPO VELOCIDAD min. 1’

250 500 1000 2000 3000 4000
102v - - --- - - 6,9 --- ---
103V 103DV 125V 26,4 20,4 16,8 13,2 12 10,8
105V 105DV 127V 40,8 34,8 28,8 26,4 24 21,6
106V 106DV 128V 78 66 54 48 44,4 38,4
107V --- 129V 90 73,2 60 54 48 43,2
108V 108DV 130V 168 144 120 96 84 78
109V --- 131V 194,4 158,4 129,6 105,6 92,4 85,2
110v 110DV 132v 240 204 156 132 108 102
111V --- 133V 360 324 276 228 192 168
112v 112DV 134V 391,2 332,4 284,4 237,6 201,6 ---
113V 113DV 135V 438 363,6 306 246 2232 —
114V 114DV 136V 482,4 402 330 270 237,6 ---
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Serie V

8

ROTAR

Simple

Con rodamiento de agujas

o

BAJO DEMANDA

COD. dh7 D L1 L2 b t S SW
102v 8 16 52 15 2 9 8 8
103V 10 20 62 18 3 11,4 10 10
105V 14 25 74 20 5 16,3 14 14
106V 16 32 86 24 5 18,3 16 16
107V 18 37 72 17 6 20,8 18 18
108V 20 40 108 30 6 22,8 20 20
109V 22 47 95 22 6 24,8 22 22
110v 25 50 132 38 8 28,3 25 25
111V 30 63 166 45 8 33,3 30 30
112v 35 70 140 35 10 38,3 --- 35
113V 40 80 180 50 12 43,3 === ==
114V 50 95 190 54 14 53,8 --- ---

NOTA

Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.

El acoplamiento rapido es factible incluso para juntas dobles; por favor, verificar los tamafios disponibles con
nuestra oficina técnica.

Ejemplo de referencia: 105V N14 s Tamafio de agujero= /4,16...

Los productos de la lista anterior, también se pueden suministrar en acero inoxidable, Serie VX.

Ly Tip0 de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)
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BAJO DEMANDA
COD. dh7 D L1 L2 L3 b t S SW
103DV 10 20 88 18 26 3 11,4 10 10
105DV 14 25 104 19 33 5 16,3 14 14
106DV 16 32 125 24 39 5 18,3 16 16
108DV 20 40 156 30 48 6 22,8 20 20
110DV 25 50 188 37 59 8 28,3 25 25
111DV 30 63 238 41 80 8 333 30 30
112DV 35 70 212 30 78 10 38,3 35
113DV 40 80 290 48 120 12 43,3
114DV 50 95 290 50 120 14 53,8
NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.
El acoplamiento rapido es factible incluso para juntas dobles; por favor, verificar los tamafios disponibles con
nuestra oficina técnica.

Ejemplo de referencia: 105DV N 14 mmmmmp Tamario de agujero= 14,16...
Ly Tip0 de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)

Los productos de la lista anterior, también se pueden suministrar en acero inoxidable, Serie VX.
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Serie VR

ROTAR

Simple

Con rodamiento de agujas

f= - r=5/2
S . “\\
: & 1[92
1 L5
13 rL L2
L1
COD. dh7 | dp di D D1 L1 L2 | L3 L4 L5 SF b t SW
102VR 8 8 6,3 16 16 52 15 26 26 9,5 4 2 9 8
103VR 10 10 8,7 20 20 62 18 31 31 | 115 4 3 11,2 | 10
105VR 14 14 13 25 25 74 21 37 37 13,5 4 5 15,3 14
106VR 16 16 | 148 32 32 86 25 43 43 14 6,3 5 173 | 16
107VR 18 18 16 37 37 86 33 36 50 19 8 6 19,8 | 18
108VR 20 20 18 40 40 108 33 54 54 19 8 6 21,8 | 20
109VR 22 22 20 47 47 1075 38 475 60 @ 205 | 10 6 238 | 22
110VR 25 25 23 50 50 132 38 66 66 | 205 10 8 26,8 | 25
111VR 30 30 28 63 58 166 50 83 83 25 10 8 32,2 | 30
NOTA Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.

Los productos de la lista anterior también se pueden suministrar en acero inoxidable, serie VX.
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Serie V

Juntas universales

Conjunto cardan extensible

ROTAR con rodamiento de agujas
. )
' — $ TS = .1 - !
i x - = A— — i
] ]
/:\ ! /‘ : /:\ /f‘\ ‘ ! ’i
" " - i " 3 s -3 4 . f/ R
\\:,/} s N \.,) f .._ } ‘\/ I : - ' " ).,_/
’Yi"‘< —-}\"1/4 »SHB_ b’ ..'“-4 - ¢ - '.‘“
Ejes equilibrados,
coaxialidad garantizada!
COD. | Lmin/Lmax | dh7 | |2 B E|F]z|Dt| b ]| t | s |sw
124V 146/166 8 16 52 15 2 9
124V 186/246 8 16 52 15 2 9
125V 156/176 10 20 62 18 40 11 14 Z6 22 3 11,4 10 10
125V 196/256 10 20 62 18 40 11 14 Z6 22 3 11,4 10 10
127V 187/217 14 25 74 20 45 13 16 Z6 26 5 16,3 14 14
127V 237/307 14 25 74 20 45 13 16 Z6 26 5 16,3 14 14
128V 212/242 16 32 86 24 45 16 20 Z6 32 5 18,3 16 16
128V 282/372 16 32 86 24 45 16 20 Z6 32 5 18,3 16 16
129V 195/225 18 37 72 17 45 16 20 Z6 37 6 20,8 18 18
129v 270/370 18 37 72 17 45 16 20 Z6 37 6 208 18 18
130V 259/289 20 40 108 30 45 18 22 Z6 40 6 22,8 20 20
130V 329/429 20 40 108 30 45 18 22 Z6 40 6 22,8 20 20
131V 250/280 22 47 95 22 48 21 25 Z6 47 6 24,8 22 22
131V 330/430 22 47 95 22 48 21 25 Z6 47 6 24,8 22 22
132v 306/356 25 50 132 38 48 23 28 Z6 47 8 28,3 25 25
132v 386//486 25 50 132 38 48 23 28 Z6 47 8 28,3 25 25
133V 386/456 30 63 166 45 50 32 38 Z6 60 8 33,3 30 30
133V 466/576 30 63 166 45 50 32 38 Z6 60 8 33,3 30 30
BAJO
134V DEMANDA 35 70 140 35 70 32 38 Z8 70 10 38,3 35

Otras longitudes bajo demanda.
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El disefio de las juntas y ejes cardan de esta serie son similares a las de la
serie AL, pero en acero inoxidable.

Gracias a las propiedades del acero inoxidable, la caracteristica principal
de esta serie, es la resistencia a la corrosion.

Cada componente se produce internamente para garantizar los estandares
de calidad.

También esta disponible en acero inoxidable AISI 316.

DATOS

Articulaciones y ejes cardan en acero
inoxidable, simples y dobles

DIN 808

Acero inoxidable (AISI 304)

Para Junta simple max. 45°

Para junta doble max. 45° + max.45°

Para transmisiones max.45° + max.45°

Hasta 800

Debido al material, el tratamiento de
superficie antioxidante al final del ciclo de
produccion se lleva a cabo solo a pedido del
cliente. No es necesaria su lubrificacion

MOMENTOS DE TORSION (Nm)

TIPO VELOCIDAD min. I’

100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 700 | 800

100X -—- --- 5,4 4,9 4,2 3,7 3,4 -—- -—-
101X --- --- 6,6 6,6 52 4,8 4,3 --- ---
102X === = 12,9 9 7,9 6,9 6 51 4,6
103X 104DX 125X 18,4 12,4 10,5 9,6 8,7 7,8 52
104X 105DX 126X 31,5 18,9 15 12 10,9 9,4 8,7
105X 106DX 127X 49,5 31,9 28,9 26,4 24,4 19,9 18,9
106X 107DX 128X 67,5 63 52,9 42 37,9 30 25,9
107X --- 129X 114 90 69,9 52,9 43,9 34,9 ---
108X 108D X/ 109DX 130X 175,5 126 87,9 69,9 61,9 43,9 ---
109X --- 131X 219 144 105 87,9 69,9 52,9 ---
110X 110DX 132X 288 180 126 108 90 72 ---
111X 111DX 133X 324 198 144 117 99 --- ---
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BAJO DEMANDA
COD. dh7 D L1 L2 b t S SW
100X 5 10 44 15 5 5
101X 6 13 50 18 6 6
102X 8 16 58 19 2 9 8 8
103X 10 22 76 25 3 11,4 10 10
104X 12 25 86 29 4 13,8 12 12
105X 14 29 90 30 5 16,3 14 14
106X 16 32 95 30 5 18,3 16 16
107X 18 37 108 35 6 20,8 18 18
108X 20 40 108 32 6 22,8 20 20
109X 22 47 127 38 6 24,8 22 22
110X 25 50 140 44 8 28,3 25 25
111X 30 58 178 58 8 33,3 30 30
NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.
El acoplamiento rapido es factible incluso para juntas dobles; por favor, verificar los tamafios disponibles con
nuestra oficina técnica.
Ejemplo de referencia: 105X N14 s Tamafio de agujero= /4,16...
Ly Tip0 de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)

Los productos de la lista anterior, también se pueden suministrar con rodamiento de agujas.
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BAJO DEMANDA
COD. dh7 D L1 L2 L3 b t S SW
104DX 12 22 105 25 29 4 13,8 12 12
105DX 14 25 119 29 33 5 16,3 14 14
106DX 16 29 125 30 35 5 18,3 16 16
107DX 18 32 134 30 39 6 20,8 18 18
108DX 20 40 154 32 46 6 22,8 20 20
109DX 22 40 173 38 46 6 24,8 22 22
110DX 25 50 199 44 59 8 28,3 25 25
111DX 30 58 244 58 66 8 33,3 30 30
NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.
El acoplamiento rapido es factible incluso para juntas dobles; por favor, verificar los tamafios disponibles con
nuestra oficina técnica.

Ejemplo de referencia: 105DX N1/ == Tamario de agujero= 14, 16...
Ly Tipo de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)

Los productos de la lista anterior, también se pueden suministrar con rodamiento de agujas.




coaxialidad garantizada!

Serie X

l| ||||ll
Juntas universales
ROTAR

Conjunto cardan extensible

INOX

Ejes equilibrados,

Bajo demanda

COD. | Lmin/Lmax | dh7 |

| 2| B | E| F |

z |bt| b | t | s |sw

125X | Bajodemanda | 10 22 76 25 30 11 14 6 21,2 3 11,4 | 10 10
126X | Bajodemanda | 12 25 86 29 35 13 16 6 | 265 | 4 138 | 12 12
127X | Bajodemanda | 14 29 90 30 35 13 16 6 | 265 5 @ 163 14 14
128X | Bajodemanda | 16 32 95 30 40 16 20 6 |325| 5 183 | 16 16
129X | Bajodemanda | 18 37 108 35 40 16 20 6 | 325 6 208 18 18
130X | Bajodemanda | 20 40 108 @ 32 48 18 22 6 | 415 | 6 | 228 20 20
131X | Bajodemanda | 22 47 127 38 48 21 25 6 | 475 | 6 248 | 22 22
132X | Bajodemanda | 25 50 140 44 48 23 28 6 | 475 | 8 283 | 25 25
133X | Bajodemanda | 30 58 178 58 48 | 26 = 32 6 60 8 338 30 | 30
NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.
El acoplamiento rapido es factible; por favor, verificar los tamafios disponibles.

Ejemplo de referencia: 105X N14 === Tamafio de agujero= 14,16...

Ly Tipo de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)

Los productos de la lista anterior, también se pueden suministrar con rodamiento de agujas.
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LASIOM

La combinacién de acero inoxidable y rodamiento de agujas permite el uso de esta serie en aplicaciones
que requieren altas velocidades y juego reducido y resistencia a la corrosion.

Las juntas son rectificadas y lapeadas. Este proceso, combinado con la insercién de las agujas en las
horquillas, permite una mayor precision y mayor vida Gtil del producto.

La serie VX es la mejor serie de la gama

DATOS

Juntas, simple y doble, y transmisiones articuladas
en acero inox con rodamientos de agujas. Los
rodamientos de agujas no son inoxidables.

DIN 808-7551

X5CrNil8 - 10 N. 1.4301 (AISI 304)

X20Cr13 - N. 1.4021 (AISI 420)

Para junta simple max. 45°

Para junta doble max. 45° + max. 45°

Para transmision max.45° +max. 45°

Hasta 3.600

Debido al material, el tratamiento de superficie
antioxidante al final del ciclo de produccion se
lleva a cabo solo a pedido del cliente. Es
recomendable la lubrificacion diaria, de lo
contrario se recomienda el uso de cubiertas
protectoras que ademas de proteger contra agentes
externos con una cobertura total de grasa, permiten
una lubrificacion constante.
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Serie VX MR INOX con rodamiento de agujas

—y
dH7

1

i

N e
H&
BAJO DEMANDA
COD. dh7 D L1 L2 b t S SW
103vX 10 20 62 18 3 114 10 10
105VX 14 25 74 20 5 16,3 14 14
106VX 16 32 86 24 5 18,3 16 16
108vX 20 40 108 30 6 22,8 20 20
110vX 25 50 132 38 8 28,3 35 25
111VvX 30 63 166 45 8 333 30 30
NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.
Bajo demanda, se pueden fabricar con cambio rapido.

Ejemplo de referencia: 105VX N14 === Tamario de agujero= 14,16...
Tipo de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)
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BAJO DEMANDA

COD. dh7 D L1 L2 L3 b t S SW
103DVX 10 20 88 18 26 3 11,4 10 10
105DVX 14 25 104 19 33 5 16,3 14 14
106DVX 16 32 125 24 39 5 18,3 16 16
108DVX 20 40 156 30 48 6 22,8 20 20
110DVX 25 50 188 37 59 8 28,3 25 25
111DVX 30 63 238 41 80 8 333 30 30

NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.
Bajo demanda, se pueden fabricar con cambio rapido.

Ejemplo de referencia: 105DVX N14 === Tamafio de agujero= 74,16...
Tipo de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)
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coaxialidad garantizada!

ROTAR

7|
||| Juntas universales
Serie VX

Conjunto cardan extensible

INOX con rodamiento de agujas

Ejes equilibrados,

Bajo demanda

| coD. | Lmin/Lmax | dh7 | 2| B E|]F |z ][Dt|b |t ]| s |[sw
125VX | Bajodemanda | 10 22 76 25 30 11 14 6 21,2 | 3 11,4 | 10 10
127vX | Bajodemanda | 14 29 90 30 35 13 16 6 | 265 | 5 | 163 14 14
128VvX | Bajodemanda | 16 32 95 30 40 16 20 6 | 325 | 5 183 16 16
130vX | Bajodemanda | 20 40 108 @ 32 48 18 22 6 | 415 | 6 | 228 20 20
132vX | Bajodemanda | 25 50 @ 140 @ 44 48 23 28 6 475 8 283 | 25 25
133vX | Bajodemanda | 30 58 | 178 @ 58 48 26 32 6 60 8 338 30 30

NOTA

Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).
Para ejecuciones especiales, se ruega verificar la viabilidad con nuestra oficina técnica.

El acoplamiento répido es factible; por favor, verificar los tamafios disponibles.

Ejemplo de referencia: 105V X N14 === Tamario de agujero= 14,16...

Ry Tipo de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)
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Esta serie, nacida sobre la base de la serie V, tiene una caracteristica principal en el uso de las bolas deslizantes.
Estas bolas estan en contacto con el casquillo y con la ranura, y permiten un rendimiento alto y la posibilidad
de trabajar a velocidades muy altas, soportando tensiones rapidas de deslizamiento y rotacion.

Estas transmisiones han sido disefiadas para operar en condiciones ambientales extremadamente dificiles, con
una alta concentracion de polvo y a altas temperaturas. De hecho, la interaccion entre las ranuras y las bolas
garantiza el deslizamiento de estas Ultimas en aplicaciones polvorientas y la duracion de las transmisiones a
lo largo del tiempo.

Las caracteristicas de esta serie son durabilidad y menor desgaste.

Todos los componentes, incluido el ranurado, son procesados y tratados internamente por nuestra empresa con
la finalidad de crear mayor durabilidad de la transmisién.

Esta disponible una cubierta en material termoplastico (bajo demanda).

DATOS

Transmisiones cardan de alta precision.
DIN 808-7551
Acero (PR80)

Max.45° + max.45°

Hasta 4000

Para todos los modelos, tratamiento de
superficie antioxidante, realizado al final del
ciclo de produccién.

La lubrificacion del producto va a cargo del
cliente.

Se recomienda una lubrificacion mensual.
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COD. L min/L max dh7 D L1 L2 C Dt
130VSF 184/ 209 20 40 72 14 25 40
130VSF 240/ 270 20 40 82 19 30 42
130VSF 224/ 259 20 40 97 19 35 40
130VSF 260/ 313 20 40 95 19 53 42
NOTA Bajo demanda es posible agujero estriado (E/F) y agujero roscado (M).

Posibilidad de proporcionar con cambio rapido.
Nuestra oficina técnica esta disponible para cualquier aclaracién.

Ejemplo de referencia: 105VSF N14 === Tamarfio de agujero= /4,16...
Tipo de agujero= N/ K/ S/ SW/ E/ M (U= ciega, sin agujero)
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LASIONI

Las cubiertas protectoras estan especialmente disefiadas para adaptarse a la forma de las juntas universales y
proporcionar una solucion completa para nuestros clientes.

Disefiado para mantener el lubricante en su lugar y para evitar el polvo u otros residuos de penetrar en la
articulacion durante el proceso de produccion.

Su uso se recomienda particularmente en las industrias alimentarias, médicas y farmacéuticas.

DATOS

Fundas protectoras impresas con una mezcla
especial de caucho sintético, resistente al agua
y aceites, protege el nucleo de las juntas y
transmisiones del polvo. En transmisiones se
posicionan solo en las mitades del
acoplamiento.  Llenandolos de grasa
lubricante y su fijacion con bridas cierre por
los lados, se obtiene una lubricacion de larga

duracion.
Neopreno
-36°C / +125°C
.r/’- \ ]
i ! \
-k 1
o B | ) ) <«
Y \
|
|
C
COD. @ externo juntas A B C
103G 20/22 39 20,5 47
104G 25 47 24,5 52
105G 29 51 27,5 58
106G 32 56 30,5 67
107G 37 66 35,5 74
108G 40 75 40 84
109G 47 83 45 97
110G 50 93 50 110
111G 58 105 56 124
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Las juntas universales alta carga se fabrican en las siguientes versiones: con bulones, con rodamiento de agujas
y con cruceta.

Todas las gamas estan disponibles en acero normal, acero inoxidable y/o bajo pedido.

Las juntas universales con bulones producidos pueden considerarse derivadas del estdndar DIN 808, excepto
por algunos cambios estructurales y funcionales importantes introducidos en la realizacion de las juntas.

Las principales diferencias con las juntas hechas segun DIN 808 son atribuibles al uso de aceros de alta
resistencia para obtener la maxima resistencia y rigidez torsional incluso con un didmetro externo reducido.

Las juntas universales de bulones, con rodamiento de agujas y con cruceta, estan disponibles en las siguientes
versiones:

Junta simple, junta doble, juntas con cambio rapido y conjuntos telescopicos.

Junta bulones (GS, GD, GSX y GDX)

Los bulones y la bola estan hechos de acero de alta resistencia y tratados superficialmente para resistir el
desgaste prolongado.

Los pasadores, hasta el tamafio GS60, se montan con un proceso especial, directamente en las aletas de la
horquillay giran dentro de la bola, que forma el nicleo central de la junta. Esto permite una &rea de articulacion
mucho mayor que la disponible en las alas de la horquilla, por lo tanto, hay una mejor transmisién del par y
un menor desgaste, tanto de los pasadores como de sus asientos de rotacion.

Para dimensiones mas grandes, los pasadores se articulan dentro de arbustos templados insertados en las aletas
y estan blogueados en la articulacion central.

Junta con rodamiento de agujas (GSR, GDR, GSRX y GDRX)

La junta con rodamiento de agujas difiere de las juntas de bulones normales, en la introduccion en la horquilla
de un par de rodamientos de agujas, lubricados de por vida, dentro de los cuales giran los pasadores.

Los pasadores de articulacion estan hechos de acero de alta resistencia y estan tratados superficialmente para
resistir el desgaste prolongado y estan limitados en el nicleo de articulacion central.

Ademas, se insertan anillos antifriccion entre las alas de la horquilla y las superficies planas del nicleo, para
absorber los empujes laterales.

Junta con cruceta (GSC, GDC)

La junta universal con cruceta se compone de dos horquillas de cubo que se taladran y fresan para la insercion
de la cruz con rodamientos de agujas. Las juntas de cruceta y las transmisiones cardan permiten una precision
de funcionamiento incluso a altas velocidades, 4000/5000 rpm, y tienen la posibilidad de poder reemplazar la
cruceta cuando esta desgastada. Las ventajas de las juntas y de las transmisiones "C" estan principalmente
dadas por las caracteristicas de los rodamientos de agujas que, ademas de obtenerse del mecanizado en
maquinas herramienta y de someterse a tratamientos térmicos que mejoran su dureza, estan equipados con un
sello que garantiza un alta proteccion contra la humedad y la suciedad. Ademas, es posible engrasarlos
periédicamente a través de las cruces, que tienen un canal interno que permite la distribucion del lubricante.
La frecuencia de lubricacion promedio, aproximadamente 1000 horas de operacion, es normalmente un valor
aceptable.
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LASIONI

Alta carga

Juntas universales

Criterios para escoger las juntas
adecuadas a sus necesidades

NOMOGRAMA JUNTAS ALTA CARGA DE BULONES

METODO DE SELECCION
Buscar el par a transmitir:

*(N.B. 1CV = 0.735 KW)

Donde N = potencia en Cv y n = revoluciones por minuto.

En el Nomograma adjunto, se muestran los valores
R x n en la abscisa (dngulo de flexion en grados x el
numero de revoluciones por minuto) Y el valor del
momento dinamico maximo soportable por la
articulacion, expresada en Nm, que es menor que la
carga estatica que se muestra en la tabla.

Factores a tener en cuenta:

Al seleccionar una articulacion, se debe tener en
cuenta que el valor maximo de la abscisa,
correspondiente de 1200 x el tamafio de la junta
hasta 60.40, no se debe exceder escalando hasta 250
rpm para los tamafios mas grandes. Luego, se debe
multiplicar el par requerido por uno de los siguientes
coeficientes crecientes:

« Para un valor del producto Angulo x vueltas <250,
considere que el nomograma esta formulado para un
angulo de desviacion promedio de 10 °.

El valor mencionado 250 indicado anteriormente
corresponde, por lo tanto, a solo 25 rpm.

En estas condiciones, se aplica un coeficiente de
seguridad de valor de 3.5 a 6, dependiendo de la
impulsividad de la carga y un angulo mayor.

« Para un valor del angulo x revoluciones <250,
aplique los siguientes coeficientes:

CARGA hora/dia 3 8 >8
Uniforme 1,75 2,25 2,5
Impulso medio 2,5 3,5 4
Impulso alto 3,5 5 6

Ahora, determine el tamafio de la union cuya curva
es en el punto de interseccion entre la vertical 3 x n,
y la horizontal a traves del valor del par, expresado
en Nm.

Mt.(Nm) =
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Juntas universales
Serie GS Alta carga

Simple

JUNTA SIMPLE DE ALTA CARGA

NOTA

Tipo

GS10.5
GS13.6
GS17.8
GS20.10
GS23.12
GS25.14
GS29.16
(S32.18
GS35.20
GS40.22
GS45.25
GS50.30
(GS55.35
GS60.40
GS70.45
(GS80.50
GS90.55
(GS100.60

El momento torsor (Mt) indicado en la tabla, es el par de rotura en estatico (Mt= expresado en Nm).

Mt. D*00,, K 5/\

Max mm mm mm
25 10 10 5
65 13 13 6
120 17 17 8
150 20 20 10
210 23 23 12
290 26 26 14
480 29 29 16
690 32 32 18
1000 35 35 20
1350 40 40 22
1750 45 45 25
2500 50 50 30
4000 55 55 35
5000 60 60 40
8000 70 72 45
11500 80 82 50
13500 90 92 55
16000 100 102 60

*Bajo pedido podemos hacer con L1 y/o A, mayor o menor.

P
- L1 >
OTRAS FORMAS
;
——]

B S
P *L2 *L1  *L1Especial BxC

mm mm mm mm mm
8 14 28
11 17 34 7,0x2
12 20 40 9,0x2
13 22,5 45 11,4x3
14 25 50 45 48 76 13,8x4
16 28 56 86 16,3x5
18 32,5 65 56 72 89 18,3x5
20 36 72 95 20,8 x 6
24 41 82 72 74 108 22,8x6
28 475 95 24,8 x6
.34 54 108 95 127 28,3x8
37 61 122 108 140 33,3x8
42 70 140 165 38,3x10
50 80 160 178 43,3x12
50 87,5 175 222 48,8 x14
55 95 190 242 53,8 x 14
65 105 210 254 59,3 x 16
70 115 230 292 64,4 x 18

S/SW
mm

6
8
10
12
14
16
18
20
22
25
28
32
36
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Juntas universales
Serie GD Alta carga

Doble

Tipo

GD13.6

GD17.8
GD20.10
GD23.12
GD25.14
GD29.16
GD32.18
GD35.20
GD40.22
GD45.25
GD50.30
GD55.35
GD60.40
GD70.45
GD80.50
GD90.55
GD100.60

Mt. Max

52
96
120
168
232
384
552
800
1080
1400
2000
3200
4000
6400
9200
10800
12800

D+0,0

mm

13
17
20
23
26
29
32
35
40
45
50
55
60
70
80
90

100

K
mm

13
17
20
23
26
29
32
35
40
45
50
55
60
72
82
92
102

JUNTA DOBLE DE ALTA CARGA

*AH7
mm

10
12
14
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60

LC
LD

OTRAS FORMAS

*L2
mm

17
20
22,5
25
28
32,5
36
41
475
54
61
70
80
87,5
95
105
115

*LD

mm

57
67
75

79/84

92
106
119
132
151

158/176

194
219
248
264
286
310
360

LC
mm

23
27
30
29/34
36
41
47
50
56
50/68
72
79
88
89
96
100
130

L |

L2 .
-lswlr

P BxC

mm mm
11 7,0x2
12 9,0x2
13 114x3
14 13,8x4
16 16,3 x5
18 18,3x5
20 20,8 x 6
24 22,8x6
28 24,8 x6
34 28,3x8
37 33,3x8
42 38,3x10
50  433x12
50 48,8 x14
55 53,8 x 14
65 59,3 x 16
70 64,4 x 18

El momento torsor (Mt) indicado en la tabla, es el par de rotura en estatico (Mt= expresado en Nm).

*Bajo pedido podemos hacer con L1 y/o A, mayor 0 menor.

S/SW
mm

10
12
14
16
18
20
22
25
28
32
36
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) Simple
Tipo GS Alta carga norma DIN 808

JUNTA SIMPLE DE ALTA CARGA

LA ©

- ¢ |y

- L1 >

OTRAS FORMAS

;
N~——
B S
Tipo Mt. Max D04 K *AHT P *L2 *L1 BxC S/SW
mm mm mm mm mm mm mm
GS13.8 65 13 13 8 14 21 42 9x2 8
GS17.6 120 17 17 6-8 9 17 34 X2 — 9x2 6-8
GS17.8 120 17 17 6-8-10 12 20 40 7x2 —9x2 —11,4x3 6-8
GS17.10 120 17 17 6-8-10 18 26 52 7x2 —9x2 —11,4x3 6-8
GS20.10 150 20 20 10-12 14 24 48 11,4x3 —13,8x4 10
GS20.12 150 20 20 10-12 21 31 62 11,4x3 — 13,8x4 10
GS25.12 290 25 25 12-14-16 16 28 56 13,8x4 - 16,3x5 - 18,3x5  12-14
GS25.16 290 25 25 12-16 25 37 74 13,8x4 — 18,3x5 12
GS32.16 690 32 32 16-20 18 34 68/66 18,3x5 -22,8x6 16
GS32.20 690 32 32 16-20 26 43 86 18,3x5 -22,8x6 16
GS40.20 1350 40 40 20-25 22 41 82 22,8x6 — 28,3x8 20
GS40.25 1350 40 40 20-25 34 54 108 22,8x6 — 28,3x8 20
GS50.25 2500 50 50 25-32 28 52,5 105 28,3x8 — 35,3x10 25
GS50.32 2500 50 50 25-32 42 66 132 28,3x8 — 35,3x10 25
GS60.32 5000 60 60 32-40 35 65 130 35,3x10 — 43,3x12 36
GS60.40 5000 60 60 32-40 53 83 166 35,3x10 — 43,3x12 36
GS70.40 8000 70 72 40 40 80 160 43,3x12
GS90.50 13500 90 92 50 55 95 190 53,8x14
NOTA El momento torsor (Mt) indicado en la tabla, es el par de rotura en estatico (Mt= expresado en Nm).

*Bajo pedido podemos hacer con L1 y/o A, mayor o menor.
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Juntas universales
Tipo GD Alta carga norma DIN 808

Doble

JUNTA DOBLE DE ALTA CARGA

Yoo
I
P LC = L2
LD
OTRAS FORMAS
L
Q
&
]
B = EW
- | - = -
+0,0 * * A H7 *
Tipo Mt. Max D*%.04 K L2 A LD LC P BxC
mm mm mm mm mm mm mm mm
GD13.8 65 13 13 21 8 60 18 14 9x2
GD17.6 120 17 17 17 6-8 56 22 9 X2 — 9x2
GD17.8 120 17 17 20 6-8-10 62 22 12 7x2 —9x2 —11,4x3
GD17.10 120 17 17 26 6-8-10 74 22 18 7X2 —9x2 —11,4x3
GD20.10 150 20 20 24 10-12 74 26 14 11,4x3 — 13,8x4
GD20.12 150 20 20 31 10-12 88 26 21 11,4x3 — 13,8x4
GD25.12 290 25 25 28 12-16 86 30 16 13,8s4 — 18,3x5
GD25.16 290 25 25 37 12-16 104 30 25 13,834 — 18,3x5
GD32.16 690 32 32 34 16-20  106/104 38 18 18,3x5 — 22,8x6
GD32.20 690 32 32 43 16-20 124 38 26 18,3x5 — 22,8x6
GD40.20 1350 40 40 41 20-25 128 46 22 22,8x6 — 28,3x8
GD40.25 1350 40 40 54 20-25 154 46 34 22,8x6 — 28,3x8
GD50.25 2500 50 50 52,5 25-32 160 56 28 28,3x8 — 35,3x10
GD5032 2500 50 50 66 25-32 188 56 42 28,3x8 — 35,3x10
GD60.32 5000 60 60 65 32-40 200 70 35 35,3x10 — 43,3x12
GD60.40 5000 60 60 83 32-40 236 70 53 35,3x10 — 43,3x12
GD70.40 8000 70 72 80 40 245 85 40 43,3x12
GD90.50 13500 90 92 95 50 290 100 55 53,8x14
NOTA El momento torsor (Mt) indicado en la tabla, es el par de rotura en estatico (Mt= expresado en Nm).

*Bajo pedido podemos hacer con L1 y/o A, mayor o menor.

S/SW
mm

6-8
6-8

10
10
12
12
16
16
20
20
25
25
36
36




Simple con cambio rapido
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I Tipo GS Alta carga

JUNTA SIMPLE DE ALTA CARGA CON CAMBIO RAPIDO

FORMA DEL CAMBIO RAPIDO

o $
e
0
-
CON CHAVETERO CON HEGAGONO
Tipo D DI AR@ ER OxuU F@ G H | LR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
GS20.9 AR 20,5 20 9 10,2x3 45 13 8 27,5-31 50 - 62
GS20.10 AR 205 20 10 10 11,2x3 4 13 9 27,5-31 50 - 62
GS23.12AR 235 23 12 12 13,3x4 4 13 11 30 55
GS26.14 AR 26,5 26 14 14 15,3x5 4 13,5 13 32-37 60 — 74
GS32.14 AR 31 32 14 14 15,4x5 45 13 12,5 39 73
GS32.16 AR 325 32 16 16 17,35 6,35 14 14,8 41 - 43 77-81
GS40.18 AR 40,5 40 18 18 20,8x6 8 19 16,5 50,5 98
GS40.20 AR 40,5 40 20 20 21,7x6 8 19 18 50,5 98
GS40.22 AR 405 40 22 22 23,7x6 7 19 20 50,5 98
GS45.18 AR 405 45 18 18 20,8x8 8,73 20 16,5 54 108
GS50.24AR 50,5 50 24 273x8 10,32 20,5 22,36 61 122
GS50.25 AR 50,5 50 25 25 28,3x8 10 20,5 23 61 122
GS50.28 AR 50,5 50 28 28 30x8 8,8 20,5 25,5 61 122
GS55.22 AR 52,5 55 22 22 248x6 11,9 22,5 19,2 70 140
GS55.30 AR 555 55 30 30 33,3x8 10 25 28 70 140
GS60.35 AR 60,5 60 35 35 38,3x10 10,35 25 33,4 80 160
GS60.36 AR 60,5 60 36 36 39,3x10 10 25 34 80 160
GS60.38 AR 60,5 60 38 41,3x10 9 25 36 80 160
GS70.40AR 65 70 40 43,3x12 10 25 38 87,5 175
NOTA Bajo pedido podemos hacer con juntas dobles.



Conjunto cardan extensible
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] Tipo GS Alta carga

CONJUNTO CARDAN EXTENSIBLE ALTA CARGA

—— = |
H*ﬁ* “““““““ —
¢—P—-| 1 X
L1 L2

CONJUNTO CARDAN EXTENSIBLE ALTA CARGA CON MAYOR EXTENSION

EJE ESTRIADO
X2
s2
. S X Y . D*0o4 *A K P *L1 *L2
Ul mm mm mm S el mm ' @H7 mm mm mm mm
T13.13.6 125 35 13 hexagono 8 13 6 1 11 34 17
T17.17.8 145 40 17 hexagono 10 17 8 17 12 40 20
T20.20.10 165 45 20 11X14 Z.6 20 10 20 13 45 22,5
T23.23.12 195 70 23 11X14 7.6 23 12 23 14 50 25
T25.25.14 220 75 26 < 13X16 Z.6 25 14 26 16 56 28
T29.29.16 240 75 29 ) 16X20 Z.6 29 16 29 18 65 32,5
T32.32.18 255 75 32 Z 16X20 Z.6 32 18 32 20 72 36
T35.35.20 285 80 32 <§E 18X22 7.6 35 20 35 24 82 41
T40.40.22 320 80 35 L 21X25 7.6 40 22 40 28 95 47,5
T45.45.25 345 80 40 a 21X25 7.6 45 25 45 34 108 54
T50.50.30 370 80 45 9) 23X28 7.6 50 30 50 37 122 61
T55.55.35 420 90 50 < 26X32 Z.6 55 35 55 42 140 70
T60.60.40 470 90 55 o 32X38 2.8 60 40 60 50 160 80
T70.70.45 500 90 65 36X42 Z.8 70 45 72 50 175 87,5
T.80.80.50 530 90 65 36X42 7.8 80 50 82 55 190 95
T90.90.55 580 90 80 42X48 2.8 90 55 92 65 210 105
T100.100.60 640 90 80 42X48 2.8 100 60 102 70 230 115
NOTA Perfil: medida del eje estriado o del hexagono.

Bajo demanda: medidas mas cortas construidas con monobloque.
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Serie GSX Alta carga INOX

Juntas INOX de alta carga de pernos y de rodamiento de agujas.
Las medidas son equivalentes al mismo tipo en acero.

JUNTA UNIVERSAL SIMPLE INOX SERIE PERNO

Tipo Largo estandar Largo especial Material
GS13.6 34 mm 50 mm Horquilla AISI 303
Perno AISI 420 templado
GS17.8 40 mm 68 mm Bola AISI 304
(GS20.10 45 mm 64 mm
GS23.12 50 mm 76 mm
GS25.14 56 mm 74 mm 86 mm Horquilla AISI 303
Perno AISI 420 templado
GS29.16 65 mm 100 mm Bola AISI 420 templada
(GS32.18 72 mm 86 mm 200 mm
GS35.20 82 mm 96 mm
(GS40.22 95 mm 108 mm 120 mm
GS45.25 108 mm 128 mm
Horquilla AISI 303
(GS50.30 122 mm 140 mm Perno AISI 420 templado
Bola AISI 303
GS55.35 140 mm -
GS60.40 160 mm -

JUNTA UNIVERSAL SIMPLE INOX SERIE RODAMIENTO DE AGUJAS*

Tipo Largo estandar Largo especial Material
Horquilla AISI 303
GS20.10R 62 - Perno AISI 420 templado
Bola AISI 304
GS25.14 R 74 - Horquilla AISI 303
Perno AISI 420 templado
GS32.16 R 86 116 198 Bola AISI 420 templada
GS40.20 R 108 118 178 Horquilla AISI 303
Perno AISI 420 templado
GS50.25 R 132 - Bola AISI 303
NOTA Rodamiento de agujas en acero normal.

Bajo demanda: también disponibles conjuntos telescopicos.
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wll | Serie GSC y GDC CON CRUZ CARDAN

JUNTA SIMPLE CON CRUZ JUNTA DOBLE CON CRUZ

«~ P —
|

a] o
OTRAS FORMAS
Junta D*0054  *AM7 P *L1 *L2 Junta  *LD LC BxC S/SW
. Mt. Max

Simple mm mm mm mm mm Doble mm mm mm mm
GS45C18 100 45 18 33 108 54 GD45C18 176 68 20,8x6 18
GS50C20 220 50 20 36 132 66 GD50C20 204 76 22,8x6 20
GS55C25 230 55 25 25 150 75 GD55C25 224 74 28,3x8 25
GS60C25 230 60 25 45 150 75 GD60C25 248 98 28,3x8 25
GS70C30 550 70 30 50 175 87,5 GD70C30 264 89 33,3x8 30
GS80C40 800 80 40 55 190 95 GD80C40 286 96 43,3x12
GS90C45 1200 90 45 65 210 105 GD90C45 310 100 48,8x14
GS100C50 2000 100 50 70 230 115 GD100C50 360 130 53,8x14
NOTA El momento torsor (Mt) indicado en la tabla, es el par de rotura en estatico (Mt. expresado en Nm).

*Bajo pedido podemos hacer con L1, LD y/o A mayor o menor.
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Tipo Cruceta

3 42

Velocidad méxima 1000 rpm

Angulo méaximo 34°

Par de rotura > 220 Nm

Para angulos superiores a 34°, consultar

En simple y en doble, la junta universal a cruceta, se puede fabricar con los acoplamientos indicados en la

siguiente tabla:

C1
C2

C= perfil
acoplamiento | C3
C4
C5

Y

{

}
D
D

(T Ty

ESTANDAR: g15; 917; 820

ESTANDAR: g19x14

ESTANDAR: 36 DIENTES 5/ 8"- 28 DIENTES/ 40 DIVISIONES —
37 DIENTES ESPIRALES — 48 DIENTES DE 3/ 4" —
21 DIENTES ESPIRALES

ESTANDAR: 5 DIENTES/ 27 DIVISIONES

CONSULTAR PARA ACOPLAMIENTOS DISTINTOS

Junta Simple con Acoplamientos Abiertos

Junta Universal a Cruceta simple con acoplamientos abiertos para apriete con tornillo.

CODIGO | DIMENSIONES Y FORMAS = REFERENCIAS DE TIPOS (2) b +/-1
C1l 215 0734.** 39
C1 17 0311.** 39
C1 220 0839.** 39
C2 219x14 0309.** 39
C3 36 DIENTES el 5/8" 0265.** 39
C4 5 DIVISIONES TEETH/27 0310.** 39

(2) Referencias de tipos
Sin pintar
Sintornillos | 00 | Contornillos | 90 b b
Pintado
Sintornillos | 01 | Contornillos | 91
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Tipo Cruceta

Junta Doble con Acoplamientos Abiertos

r cho

o
7
. 0 42

0 42
i

&
)
(#8)
pN
&

b X1 b
CODIGO DIMENSIONES Y FORMAS REFERENCIAS DE TIPOS (2) b +/-1 X1
C3 36 DENTS 5/8" 5087. ** 39 50
C1 @15 5118. ** 39 50
C1 220 5119. ** 39 50
C1 o217 5126. ** 38,75 50
C1 220 5152, ** 38,75 66

Junta Simple Para Soldar

(2) Referencias de tipos
Pintado | 01 | No pintado | 00

b b
CODE DIMENSIONES Y FORMAS REFERENCIAS DE TIPO (2) b+/-1
C1 @20 306.** 31
C1 217 307.** 31
C1 218 570.** 31

Bajo demanda, es posible asociar dos didmetros distintos.

Junta Simple a cruceta

042
)

(2) Referencias de tipos
Pintado ‘ 01 ‘ No pintado | 00

CODE DIMENSIONES Y FORMAS REFERENCIAS DE TIPO (2) b+/-1
C1 @30 0886.** 31
C1 @25 5048.** 31
C1l @20 5107.** 31
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@ 55

Velocidad méaxima 1500 rpm
Angulo méaximo 50°
Par de rotura > 400 Nm

Para &ngulos superiores a 50°, consultar

En simple y en doble, la junta universal a cruceta, se puede fabricar con los acoplamientos indicados en la

tabla siguiente:

C= perfil
acoplamiento

C1

C2

C3

C4
C5

%) ESTANDAR: 225

&
D
D

CONSULTAR

CONSULTAR

ESTANDAR: 54 DIENTES - 75 DIENTES - 79 DIENTES

CONSULTAR PARA ACOPLAMIENTOS DISTINTOS

Junta Simple Con Acoplamientos Abiertos

Junta Universal a Cruceta simple con acoplamientos abiertos para apriete con tornillo.

o 55

C

CODE
C1
C3
C3
C3

DIMENSIONES Y FORMAS
@25
75 DIENTES
79 DIENTES
54 DIENTES

(2) Referencias de tipos

Sin pintar
Sintornillos | 00 | Contornillos | 90
Pintado
Sintornillos | 01 | Contornillos | 91
REFERENCIAS DE TIPO (2) b +-1

0947 .**
0638.**
0639.**
5104.**

~ A4~

60
60
60
60
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Tipo Cruceta

Juntas universales

@ 55

Junta Doble con Acoplamientos Abiertos

IC _
b entraxe T8 +1- 2 | b |
- —— A -
CODE DIMENSIONES Y FORMAS
Cl @25
C3 79 DIENTES

Junta Simple Para Soldar

A
L}
CODE DIMENSIONES Y FORMAS
C1 @22
C1l @27

(2) Referencias de tipos

Sin pintar
Sin tornillos 00 Con tornillos 90
Pintado
Sin tornillos 01 Con tornillos 91
REFERENCIAS DE TIPO (2) b+-1
5022.%* 60
5125.%* 60

(2) Referencias de tipos

Pintado ‘ 01 ‘ No pintado 00
REFERENCIAS DE TIPO (2) b +-1
0244.** 44
5134 44

Bajo demanda, es posible asociar dos diametros distintos.

Junta Simple a cruceta

D.\O

D55

CODE DIMENSIONES Y FORMAS
C1 @30

(2) Referencias de tipos

Pintado ‘ 01 ’ No pintado 00
REFERENCIAS DE TIPO (2) b +-1
0291.** 80
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2 6@ C Seccion Peso
Ref.: -0,07 -0,00 z +0,00 mm? Kg/m
-0,27 -0,07 -0,08
SEE-14 14 11 6 3 121,9 0,95
SEE-16 16 13 6 3,5 164,1 1,28
SEE-20 20 16 6 4 2434 1,91
SEE-22 22 18 6 5 3124 2,45
SEE-25 25 21 6 5 399,8 3,14
SEE-28 28 23 6 6 505,2 3,96
SEE-32 32 26 6 6 638,6 5,00
SEE-34,87 34,87 28,14 8,64 6 6,71
SEE-38 38 32 8 6 947.,8 7,43
SEE-48 48 42 8 8 1576,7 12,37
SEE-54 54 46 8 9 15,30
Cubo con brida de fijacidon
. Tal. de fijacion
Ref.: Perfil @D1 @D, @Ds L
10} N° Tal.
SCBA-14 11X14 60 50 38 25 10 6 3
SCBA-16 13X16 70 55 42 35 12 6 4
SCBA-20 16X20 80 65 52 40 12 6 4
SCBA-25 21X25 80 65 52 40 12 6 4
SCBA-32 26X32 100 82 65 50 16 8 4
Casquillo estriado
Ref.: Perfil gD L
SCB-14 11x14x3 Z.6 28 25
SCB-16 13x16x3,5 Z.6 33 35
SCB-20 16x20x4 Z.6 38 40
SCB-22 18x22x5 Z.6 33 40
SCB-25 21x25x5 Z.6 48 40
SCB-28 23x28x6 Z.6 41 48
SCB-32 26x32x6 Z.6 58 50
SCB-38 32x38x6 Z.8 65 60
SCB-48 42x48x8 Z.8 82 75

Ejes y cubos estriados

Ejes estriados DIN 5463

Tal.de fifacién

o

o2
!

"‘1

\E
N
pe

I

|

—
o0a

I

N
N

w7,

f— — c—

7

@D
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Ref.:

SEEX-14
SEEX-16
SEEX-20
SEEX-22
SEEX-25
SEEX-28
SEEX-38

Ejes y cubos estriados INOXIDABLE

Ejes estriados DIN 5463

gD
-0,07
-0,27

14
16
20
22
25
28
38

Ref.:

SCBX-14
SCBX-16
SCBX-20
SCBX-22
SCBX-25
SCBX-28
SCBX-38

AISI 304
gd C .
000 Z +0,00 Seﬂfgg” P'Zefr‘;
-0,07 -0,08 g
11 6 3 121,9 0,95
13 6 35 164,1 1,28
16 6 4 2434 1,91
18 6 5 312,4 2,45
21 6 5 399,8 3,14
23 6 6 505,2 3,96
32 8 6 947,8 7,43
Casquillo estriado
AISI 303
gD L
BAJO DEMANDA BAJO DEMANDA

7

772

o )

el
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Transmisiones Cardan

Cruces Cardan

Soliciten catalogo o indiquen medidas.

Cardan

Soliciten catalogo o indiquen medidas.
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LASIONI

di

10
13
16
16
19
19
19

Existen dos versiones de la articulacion angular:

d2

69/6H
M5
M6
M8
M10
M12

M14x1,5

M14
M16

Articulacion Angular

DIN 71802
Acabado zincado

a

+0,3
22
25
30
35
35
45
45
45

d3

+0,5
8
10
13
16
16
22
22
22

d4

0,5
12,8
14,8
19,3
24
24
30
30
30

Forma AS= con arco de seguridad.
Forma A= sin el arco o anillo de seguridad.

dé

h14

10
13
16
16
19
19
19

min.
10,2
11,5
14
16
16
21,5
21,5
21,5

Ejemplo de referencia para realizar un pedido:

h2

+0,5
0,65
0,65
1,15
1,15
1,15
0,5
0,5
0,5

Sfera d4

® sw
S
18°min, a
SW SwWi
h14 h14
7 7
8 8
11 11
13 13
13 -
16 -
16 -
16 -

Se precisa una articulacion angular con arco de seguridad de espiga rosca M10, por tanto,

y

AS16M10
AS16M10L (L= rosca izquierda)

También se pueden suministrar en acero inoxidable, AISI 303. Referencia CS...X
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LASION

d

1
1
1

12

1

0
3
6

Articulacion Angular Larga

DIN 71802
Acabado zincado

Sfera d4

y = .
dz
d3

-"-..J_‘?_frn]l

\gemin.

d2 a d3 d4 dé6 e h2 12
69/6H +0,3 0,5 +0,5 h14 min. 0,5 0,3
M6 40 10 14,8 10 26,5 0,65 12,5
M8 45 13 19,3 13 29 1,15 16,5

M10 45 16 24 16 30,5 1,15 20

Existen dos versiones de la articulacion angular larga:
Forma ASL= con arco de seguridad.
Forma AL=sin el arco o anillo de seguridad.

Ejemplo de referencia para realizar un pedido:

> Q\ Al
*\y e

\
N
13 r SW SW1
+0,3 max. h14 h14
11 0,3 8 8
13 0,5 11 11
16 0,5 13 13

Se precisa una articulacion angular con arco de seguridad de espiga rosca M10, por tanto,

y

ASL16M10
ASL16M10L (L= rosca izquierda)

También se pueden suministrar en acero inoxidable, AISI 303. Referencia CS...X

Proteccion neopreno para articulacion angular

1
1
1
1

0
3
6
9

D1 dl D2 d2 H L P
115 9 5,4 4 4,5 15 15
13 10,5 6,9 55 6,5 3,5 15
17 14 8,6 7 7,5 3,5 2
21 17,5 10,5 9 8,5 4,5 2
25 20 14,5 13 10 6 2
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Referencia

AXA08MO05Z
AXA10MO06Z
AXA13M08Z
AXA16M10Z
AXAl16M12Z
AXA19M14X1,5
AXA19M14X2

AXA19M16

Articulacion Axial Recta

Similar DIN 71802

di

H9

10

13

16

16

19

19

d2

6g/6H
M5

M6
M8
M10
M12
M14x1,5
M14

M16

+0,3
22

25

30

35

35

45

45

45

Para rosca izquierda, afiadir L al final.

d3

+0,5

10

13

16

16

22

22

22

d2

@d3

sw—. 9 >
a \\ ‘ 8 j ,
5 o \ A
Q ° /
1 ] //<I
12 13 a
lub"f ~ -
|
t 1
d4 d6 e 12 13
+0,5 h14 min. +0,3 +0,3
12,8 8 10,2 10,2 9
14,8 10 115 12,5 11
19,3 13 14 16,5 13
24 16 16 20 16
24 16 16 20 16
30 19 215 28 20
30 19 215 28 20
30 19 215 28 20

También disponible en acero inoxidable AISI 303 (MISMAS MEDIDAS).

SW

h14

11

13

13

16

16

16

peso
(kg)
0,015
0,025
0,053
0,104
0,150
0,221
0,221

0,221
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REF.

SQZ5C

SQZ6C

SQZz8C

SQZ10C
SQz12C
SQZ14C
SQZ16C
SQZ18C
SQZ20C
SQZ22C

d

5
6

8

10
12
14
16
18
20
22

Articulacion Esférica Recta

DIMENSIONES EN mm

ds d2 ds Lk L S L L. Lo Ls Di: D2 Ds
min max min max max min maxX max max

M5 9 20 8 11 7 46 24 4 12 9 12 17
M6 10 20 11 122 8 552 28 5 13 10 13 20
M8 12 24 12 16 10 65 32 5 16 125 16 24
M10x1.25 14 30 15 195 11 745 35 65 19 15 19 28
M12x1.25 19 32 17 21 16 84 40 65 22 175 22 32
M14x15 19 38 22 235 16 104.5 45 8 25 20 25 36
M16x15 22 44 23 255 18 112 50 8 27 22 27 40
M18x15 25 45 25 31 21 1305 58 10 32 25 31 45
M20x15 29 50 25 31 24 133 63 10 38 275 34 45
M22x15 29 52 26 33 24 145 70 12 43 30 37 50

C= acoplamiento del acero SF1 sobre la superficie esférica.

Acoplamiento esférico prelubricado, guarnicion de retencion en neopreno.

10
10
13
16
18
21
24
27
30
30

CARGA

Din.

KN
1.7

2.2
3.3
4.8
6.6
8.7
10
11
11

14

Est.

KN
5.7

7.5
11
16
22
29
33
37
37
46

=)
*

15

15

15

15

15

11

11

11

75

7.5

Peso
Kg.

0.025
0.040
0.075
0.121
0.187
0.277
0.361
0.539
0.575

0.757
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LASION

Fabricadas segiin norma DIN 1SO 12240 — 4 serie K (DIN 648-K). s
Para cilindros neumaticos, rosca norma ISO 8139 (Cetop). ‘U

B d2
C1
— =
L . . A o
@ = Autolubricante, sin mantenimiento.
= Reducido incremento de holgura
N | durante el funcionamiento.
/A = Valores de par resistentes y
// “ \\ i -
) O\ ~—~ . constant_es_ con el tlemp(_J. _
A = = Posibilidad de funcionamiento en
- g ¢ | contacto o inmersién de aceite.
. m* | = Temperatura de funcionamiento:
J# ' -30°C +150°C
e |3 g4,
w d5
d d3 carga ang. Peso
Referencia B Cl1 dil d2 d4 d5 dk hl L3 L4 L5 L7 W estatica K
H7  6H Co(daN) ° @
CF05M04 5 M4 8 6 77 18 9 11 11,112 27 10 36 4 10 9 600 13 0,018
CFO05MO05 5 M5 8 6 77 18 9 11 11,112 27 10 36 4 10 9 600 13 0,019
CF06M06 6 M6 9 675 89 20 10 13 12,7 30 12 40 5 11 11 700 13 0,026
CF08MO08 8 M8 12 9 104 24 125 16 15875 36 16 48 5 13 14 1200 14 0,046
CF10M10 10 M10 14 105 129 28 15 19 19,05 43 20 57 65 15 17 1400 13 0,076
CF10M10x1,25 10 M10x1,25 14 10,5 12,9 28 15 19 19,05 43 20 57 65 15 17 1400 13 0,076
CF12M12 12 M12 16 12 154 32 175 22 22225 50 22 66 65 17 19 1900 13 0,110

CF12M12x1,25 12 M12x1,25 16 12 154 32 17,5 22 22,225 50 22 66 6,5 17 19 1900 13 0,110
CF14M14x15 14 M14x15 19 135 168 36 20 25 254 57 25 75 8 19 22 3600 15 0,156

CF16M16 16 M16 21 15 19,3 42 22 27 28575 64 28 85 8 23 22 4800 15 0,220
CF16M16x1,5 16 M16x15 21 15 193 42 22 27 28575 64 28 85 8 23 22 4800 15 0,220
CF18M18 18 M18x15 23 16,5 21,8 46 25 31 31,75 71 32 94 1 25 27 5100 15 0,295
CF20M20x1,5 20 M20x15 25 18 24,3 50 27,5 34 34,925 77 33 102 10 27 30 5200 14 0,409
CF22M22 22 M22x15 28 20 258 54 30 37 3810 84 37 111 12 29 32 7500 15 0,490

CF25M24x2 25 M24x2 31 22 295 60 335 42 4285 94 42 124 12 32 36 8500 15 0,650
CF30M27x2 30 M27x2 37 25 348 70 40 50 50,8 110 51 145 15 36 41 10800 17 1,200
CF30M30x%2 30 M30x2 37 25 348 70 40 50 50,8 110 51 145 155 36 41 10800 17 1,140
CF35M36x2 35 M36x2 43 28 37,7 80 46 58 57,15 125 56 165 17 41 50 12400 19 1,600

La referencia para cabezas de rétula con rosca izquierda: CFL...

Acoplamiento de frotacion: Acero en bronce sin mantenimiento.

Esfera: Acero por cojinete 100Cr, templado, rectificado y pulido.

Anillo externo: Bronce especial autolubricante formado en la esfera en frio.

Cuerpo externo: Hasta la medida 12, viene producido en acero torneado, y las sucesivas en acero bonificado y forjado.
La superficie es zincada y cromatizada; la articulacidn es embutida en la cabeza, y esta, a su vez, recalcada lateralmente
para evitar desplazamientos axiales.



Cabezas de Rotula Tescubal

Serie CM (Macho)

Acero/Bronce
Fabricadas segtin norma DIN 1SO 12240 — 4 serie K. (DIN 648-K). = g st ! 7’
B
C1 d2 =
M ] = Autolubricante, sin mantenimiento.
7,@ . y = Reducido incremento de holgura
g I |« 7 TN durante el funcion_amiento.
LB A | | = Valores de par resistentes y
7 = ‘ N con_st.:ir)tes con el tigmpo._
=\ — - = Posibilidad de funcionamiento en
\ A \ < contacto o inmersion de aceite.
. } o } = Temperatura de funcionamiento:
| | -30°C +150°C
S e 1
d carga ang. Peso
Referencia d3 B Ci1 d1l d2 dk h L1 L2 estatica Kg.
H7 Co(daN) °
CMO5MO05 5 M5 8 6 77 18 11,112 33 19 42 300 13 0,015
CMO06MO06 6 M6 9 675 89 20 127 36 21 46 400 13 0,022
CMO08MO08 M8 12 9 104 24 15875 42 25 54 800 14 0,038
CM10M10 10 M10 14 105 129 28 19,05 48 28 62 1300 13 0,063
CM12M12 12 M12 16 12 154 32 22,225 54 32 70 1700 13 0,100
CM14M14 14 M14 19 135 168 36 254 60 36 78 3600 15 0,13
CM16M16 16 M16 21 15 19,3 42 28575 66 37 87 4800 15 0,195
CM18M18 18  M18x15 23 165 218 46 31,75 72 41 95 5100 15 0,260
CM20M20 20 M20 25 18 243 50 3452 78 45 103 5200 14 0,367
CM20M20x15 20  M20x15 25 18 243 50 34,925 78 45 103 5200 14 0,370
CM22M22 22 M22x15 28 20 258 54 38,10 84 48 112 7500 15 0,435
CM25M24x2 25 M24x2 31 22 295 60 4285 94 55 124 8500 15 0,590
CM30M30x2 30 M30x2 37 25 348 70 50,8 110 66 145 10800 17 1,060
CM35M36x2 35 M36x2 43 28 37,7 80 57,15 140 85 180 12400 19 1,640

La referencia para cabezas de rétula con rosca izquierda: CML...

alterno

Tipo de carga Carga C%‘r’ga’:%i :
+frd
Constante 1
I emgo
Dindmico ofr in
simple Sompa :
Dindmico o

Carga maxima admitida en la cabeza

En base al tipo de carga de la articulacion expuesta a la cabeza es indispensable
controlar la demanda admitida.

Al par de carga nominal, las cargas dinamicas provocan una mayor demanda en la
cabeza de la r6tula respecto a las cargas constantes. Por tanto, es necesario introducir
los siguientes coeficientes en el célculo de la carga admisible:

Famm = Co x Kf  carga maxima admitida en la cabeza de la articulacion (daN)
Co = carga estatica de las cabezas

Kf = coeficiente de carga Fr = fuerza radial (daN)
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Fabricadas segun norma DIN 648-K —
Acoplamiento: ACERO / PTFE.

Cabezas de Roétula

Serie SIJK (Hembra)

Autolubricante, sin mantenimiento.

Ref.

SIJK06C
SIJK08C
SIJK010C
S1JK10.1C
S1JK012C
SIJK12.1C
SIJK14C
SIJK16C
SIJK16.1C
SIJK20C
SIIK25C
S1JK30.1C

d

——%

=] d]]‘ d‘ 41::;"[‘
|_2‘ P O 2
= ¢
h A4
f !

b ol I Y
|

1 B A /1

| 9]

LS |

d< 14 mm

1SO 6126.

I
| = I
==t 4 d’l d‘(lf
L2‘ !
: H
h =
_ih L[
—1 _ L
d=16 mm

EQUIVALENCIA: INA: GIKFR...PW SKF: SIKB...F

d:
min.
8,9
10,4
12,9
12,9
154
15,4
16,9
19,4
19,4
24,4
29,6
34,9

A

max.

9
12
14
14
16
16
19
21
21
25
31
37

B

7,5
9,5
11,5
115
12,5
12,5
145
15,5
15,5
18,5
23
27

dz

max.

ds

M6x1
M8x1,25
M10x1,5

M10x1,25
M12x1,75
M12x1,25
M14x2
M16x2
M16x1,5
M20x1,5
M24x2
M27x2

Para rosca izquierda, referencia SI(L)JK...C

ds

10
12,5
15
15
17,5
17,5
20
22
22
27,5
33,5
40

ds
max.

13
16
19
19
22
22
25
27
27
34
42
50

h

30
36
43
43
50
50
57
64
64
77
94
110

H

max.

40
48
58
58
67
67
76
85
85
102
124
145

L

min.

12
15
15
18
18
21
24
24
30
36
45

L1
max

6,5
6,5
6,5
6,5

10
12
15

L,

11
13
15
15
17
17
18
23
23
26
32
46

oLy — =

10
13
16
16
18
18
21
24
24
30
36
46

| T i
Q
ww

AN

TETTTES

Dyn.

KN
4,7
7,8
12
12
14
14
19
25
25
37
56
79

y =

Co

Stat.

KN
11

19
31
31
37
37
49
63
63
83
112
162

0

12
10
10
12
12
14
14
14
14
14
15
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Cabezas de Roétula

Serie SAJK (macho)

Fabricadas segin norma DIN 648-K —

Acoplamiento: ACERO / PTFE.

Autolubricante, sin mantenimiento.

EQUIVALENCIA: INA: GIKFR...PW SKF: SIKB...F

Ref. d
SAJK06C 6
SAJKO08C 8

SAJK010C 10
SAJKO012C 12

SAJK14C 14
SAJK16C 16
SAJK20C 20

dy
min.

10,4
12,9
15,4
16,9
19,4
24,4

A

max.

12
14
16
19
21
25

B

7,5
9,5
11,5
12,5
14,5
15,5
18,5

dz

max.

20
24
28
34
38
42
50

1SO 6126.

ds

M6x1
M8x1,25
M10x1,5

M12x1,75
M14x2
M16x2

M20x1,5

Para rosca izquierda, referencia SA(L)JK...C

36
42
48
54
60
66
78

H

max.

46
54
62
71
78
87
103

min.

21
25
28
32
36
37
45

A

2]

Bois)

2

o [\,\_!

2 EEETT

=

B

T

L, C Co o

Dyn. Stat. =
KN KN

- 16 53 9

- 31 92 12

- 4 12 10

- 5,6 17 12

18 7,2 22 14

23 93 30 14

26 13 40 14

(®
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Fabricadas segun norma DIN 1SO 648 serie K. Rosca norma ISO-DIN 13-6H.

Cabeza de Roétula Inox Integral

Serie RF
(Hembra)

Para cilindros neumaticos, rosca norma ISO 8139 (Cetop).

Autolubricadas, sin mantenimiento.

Inserto antifriccion con PTFE.

Juego radial 0,030-0,050 mm, axial 0,050-0,090 mm .

Bajo demanda, variantes especiales; cromadas, niqueladas...

B ol
A CERS AlS|
STEEL e
ACIER 431
L -2 o — -1 = A CERD INOX
INGX STEEL
L ACIER INOX
alsl 26T
— "--.., M
= ! 151 31
» J
= i HSERTO ANTIFRICCKEN
i |>" | ANTI-FRIETIGN LINER
COUCHE ANTIFRICTION
1a K s
. 2 carga Peso
Referencia G B M O D' J K @A F GL L E SW estitica ang.
mm kg.
Co(daN)
RFO05SEJR316 5 M5X08 8 6 7,7 18 9 111111 27 10 36 4 9 550 13° 18g
RFO06SEJR316 6 M6X1 9 6,75 89 20 10 13 12,70 30 12 40 5 11 830 13° 27g
RFO08SEJR316 8 MB8X125 12 9 104 24 125 16 15,88 36 16 48 5 13 1370 13° 46g
RF100SEJR316 10 M10X15 14 10,5 12,9 28 15 19 19,05 43 20 57 6,5 17 1765 13° 76g
RF101SEJR316 10 M10X1,25 14 10,5 129 28 15 19 19,05 43 20 57 6,5 17 1765 13° 76¢g
RF120 SEJR316 12 M12X1,75 16 12 154 32 17,5 22 22,23 50 22 66 6,5 19 2060 13° 115¢g
RF121 SEJR316 12 M12X1,25 16 12 154 32 17,5 22 22,23 50 22 66 65 19 2060 13° 115¢g
RF140 SEJR316 14 M14X2 19 135 16,8 36 20 25 2540 57 25 75 8 22 2940 15° 170g
RF160 SEJR316 16 M16X2 21 15 19,3 42 22 27 2858 64 28 85 8 22 3430 15° 230g
RF161 SEJR316 16 M16X15 21 15 19,3 42 22 27 2858 64 28 85 8 22 3430 15° 2309
RF180SEJR316 18 M18X15 23 16,5218 46 25 31 31,75 71 32 94 10 25 4220 15° 3209
RF200 SEJR316 20 M20X1,55 25 18 24,3 50 27,5 34 3493 77 33 1 10 32 4910 15° 415¢g
RF25M24X2INOX 25 M24X2 31 22 29,6 60 33,5 42 42,85 94 42 124 12 36 7460 15° 750g
RF30M27X2INOX 30 M27X2 37 25 348 70 40 50 50,80 110 51 145 15 41 9110 15° 1130g
RF30M30X2INOX 30 M30X2 37 25 34,8 70 40 50 50,80 110 51 145 15 41 9110 15° 1130g
RF35M36X2INOX 35 M36X2 43 28 37,7 80 46 58 57,15 125 56 165 17 50 12500 15° 16009

Para rosca izquierda, referencia RFL...




| |||Il ]
Gﬂ” n”l’ Cabeza de Rétula Inox Integral Macho)

Fabricadas segun norma DIN 1SO 648 serie K. Rosca norma ISO-DIN 13-6H. {

e Autolubricadas, sin mantenimiento. @
e Inserto antifriccién con PTFE.
e Juego radial 0,030-0,050 mm, axial 0,050-0,090 mm.

e Bajo demanda, variantes especiales; cromadas, niqueladas...

-

LATRREE

B ol Mo,
ACERD i
STEEL AlSI
ACIER 431
a - -0 — -t _— % = ¥ | |ACERO INOX
T HOX STEEL
T ACIER INOX
121 316
- =
h w i : als1 216
-
L]
H 1 INSERTO ANTIFRICCION
ANTEKFRICTION LINER
1 COUCHE ANTIFRIEETION
i '
e
2 carga
Referencia n?m G B M O D! @A F GL L  estitica ang. Pke >0
Co(daN) g
RMO05SEJR316 5 M 5X0,8 8 6 7,7 18 11,11 33 20 42 550 13°  13g
RMO06SEJR316 6 M 6X1 9 675 89 20 12,70 36 22 46 830 13°  20g
RMO08SEJR316 8 M8X125 12 9 104 24 1588 42 25 54 1370 13° 339
RM100SEJR316 10 M10X1,5 14 105 129 28 19,05 48 29 62 1765 13°  56g
RM120 SEJR316 12 M12X1,75 16 12 154 32 22,23 54 33 70 2060 13° 875¢g
RM140 SEJR316 14 M14X2 19 135 16,8 36 2540 60 36 78 2940 15°  129g
RM160 SEJR316 16 M16X2 21 15 19,3 42 2858 66 40 87 3430 15°  189¢g
RM?200 SEJR316 20 M20X1,5 25 18 24,3 50 34,93 78 47 103 4910 15°  348g
RM25M24X2INOX 25 M24X2 31 22 29,6 60 4285 94 57 124 7460 15°  600g
RM30M30X2INOX 30 M30X2 37 25 348 70 50,80 110 66 145 9110 15° 10309
RM35M36X2INOX 35 M36X2 43 28 37,7 80 57,15 125 75 165 12500 15° 16009

Para rosca izquierda, referencia RML...
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Cabeza de Roétula Inox Integral

Serie SSIJK

TXXLX

(hembra)
Fabricadas segn norma DIN ISO 648 serie K.
Para cilindros neumaticos, rosca norma ISO 8139 (Cetop).
e Autolubricadas, sin mantenimiento. @
e Reducido incremento de holgura durante el funcionamiento.
e Valores de par resistentes y constantes con el tiempo.
e Cuerpo AlSI 304 y bola AISI 440C (Sin bronce ni PTFE).
__dy A _dy A
| B — B -
\ ERTen 2
L . :@‘ a ! 172%)
‘¥A . | I = e
m ¥ T N o~ |
O HEd Oy i
Lo .t il W LQ\ '
| 1 A 1 7%
H 7 = H AL
i h f/ 1 h ’
i . y
< L L ! ek ply L{ :
[ [)T/] ] | % | | A * 1 _ L £ /; :
.94 || — A dg | ! a3
e 193] — -
d5 . S_.J d5
d< 14 mm d=z16 mm
Ref. d d1 A B dz d3 d4 d5 h H L L, L, S C Co
min.  max. max. max. max. min. max Dyn. Stat.
KN KN
SSIyKosCc 5 77 8 75 18 M5X08 9 12 27 36 10 10 43 7
SSIJKoeC 6 89 9 75 20 M6x1 10 13 30 40 11 10 47 11
SSIJKOBC 8 104 12 95 24 M8x1,25 125 16 36 48 12 13 13 78 19
SSIJK010C 10 12,9 14 11,5 28 M10x15 15 19 43 58 15 65 15 16 12 31
SSIJK10.1C 10 129 14 115 28 M10x125 15 19 43 58 15 65 15 16 12 31
SSIJK012C 12 154 16 125 34 Mi2x1,75 175 22 50 67 18 65 17 18 14 37
SSIJK12.1C 12 154 16 125 34 Mi12x125 175 22 50 67 18 65 17 18 14 37
SSIJK14C 14 169 19 145 38 M14x2 20 25 57 76 21 8 18 21 19 49
SSIJK16C 16 19,4 21 155 42 M16x2 22 27 64 8 24 8 23 24 25 63
SSIJK16.1C 16 194 21 155 42 MI16x15 22 27 64 8 24 8 23 24 25 63
SSIJK20C 20 244 25 185 50 M20x15 275 34 77 102 30 10 26 30 37 83

12
10
10
12
12
14
14
14
14
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Gﬂ!ﬂ'ml‘ Cabeza de Rétula Inox Integral S Macho)

LASION

Fabricadas segn norma DIN ISO 648 serie K.
Para cilindros neumaticos, rosca norma ISO 8139 (Cetop).

e Autolubricadas, sin mantenimiento. @

e Reducido incremento de holgura durante el funcionamiento.
e Valores de par resistentes y constantes con el tiempo.

e Cuerpo AlSI 304 y bola AISI 440C (Sin bronce ni PTFE).

d

Ref. d d1 A B dz d3 h H L Lo C Co o
min. max. max. max. min. Dyn. Stat. =

KN KN
SSAJK06C 6 9 9 75 20 M6x1 36 46 21 - 16 53 9
SSAJKO8C 8 104 12 95 24  M8x1,25 42 54 25 - 31 92 12
SSAJKO010C 10 129 14 115 28 M10x1,5 48 62 28 - 4 12 10
SSAJKO012C 12 154 16 125 34 Mi12x1,75 54 71 32 - 56 17 12

SSAJK14C 14 169 19 145 38 M14x2 60 78 36 18 7,2 22 14
SSAJK16C 16 194 21 155 42 M16x2 66 87 37 23 93 30 14
SSAJK20C 20 244 25 185 50 M20x1,5 78 103 45 26 13 40 14
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Anillos elasticos en
acero inoxidable

DIN 6799

Material: INOX A4 AISI 316L (WN 1 4435) — Rkg mm TOS/115 (HRC).

O O

8. % d3 n
. ., . ., . Anillos Anillos montados
Dimension ranura Dimensidn anillo .
Peso sueltos en ejes

d> d1 n ds kg/1000 | cantidad @ cantidad  cantidad
hl1l da | a min m max . 28 por caja por eje por caja
15 2 2508 044 0 425 04 1,28 0,018 900 100000
1925 3 | 1 054 48 | 05 1,61 @ *¥0.04 | 0028 700 100000
23134 1 064 6,3 | 0,5 1,94 0,061 600 48000
3245 1 o064 73 1 05 4902 | 270 0,075 600 36000
457 12 074 0% o3 07| | 33 0,151 500 15000
5 6 812074 113 | 0,7 411 | +0,048 | 0,225 500 12000
6 |7 912074 123 | 0,7 5,26 0,240 500 10000
7 18 /11] 15 /094 14,3 0,9 5,84 0,412 400 6000
8 | 91218105 163 | 1 6,52 0,614 360 3600
9 |10 14| 2 115 18,8 | 1,1 7,63 | 0,058 | 0,934 325 2600
10 |11 15 2 | 25 20,4 | 1,2 8,32 1,179 300 2100
12 13 18 25 135 +008 234 13 .. 1045 1,570 280 1680
1516 24| 3 [155| 0 294 |15 |~ " |1261| %007 | 3,140 750
19 |20 31 35 1,80 376 1,75 15,92 5,780 350
24 | 2538 4 | 2,05 446 | 2 2188 | oo, | 8,200 250
30 (3242 45 [255 526 25 25,80 ’ 13,800 100

Al realizar el pedido, hay que tener en cuenta nuestras normas de embalaje.




Iv[ “““I L j , ]
}Gﬂt'””l‘ Anillos elasticos en acero DIN 471 Tipo E

L inoxidable
= s Lm
//::::\ FR ‘ >
(o Al
O &l 4
In
2 Klt{ [L{JF/ = para dq hasta 5
T 2ds

Dimensién alojamiento Dimension anillo

di m n ds a b ds Feso
d2 : S ) kg/1000
H13 min max max | ~ | min
4 | 38 0,50 0,3 | 0,40 3,7 22 |09 1 0,034
+0 +0,04
5 | 48 0,70 0,3 | 0,60 4,7 25 |11 1 0,081
-0,048 +0 -0,15

6 | 57 0,80 05 | 0,70 0,05 5,6 27 |13 12 0,121
7| 67 0,90 0,5 , 6,5 31 |14 1.2 0,189
8 76  +0 | 090 | 06 | 08 74 | 0% 32 15 12 | 0220
9 | 86 -0,06 1,10 0,6 1 8,4 ’ 33 |17 1.2 0,368
10| 9,6 1,10 0,6 1 9,3 33 |18 15 0,402
11 | 105 1,10 0,8 1 10,2 33 |18 | 15 0,445
12 | 115 1,10 0,8 1 11 33 |18 17 0,469
13| 124 1,10 19 1 11,9 34 |20 | 1,7 0,571
14 | 134 1,10 0,9 1 129 | +0,10 | 35 |21 | 17 0,644
15| 143 _6’21 110 | 11 | 1 138 | -036 | 36 |22 17 0,704
16 | 15,2 1,10 1,2 1 14,7 3.7 |22 17 0,771
17 | 16,2 1,10 1,2 1 15,7 38 23| 17 0,881
18 | 17,0 1,30 15 12 16,5 39 |24 2 1,154
19 | 18,0 1,30 1,5 1,2 17,5 39 25| 2 1,230
20 | 19,0 1,30 15 1,2 18,5 40 (26| 2 1,321
21 | 20,0 (;'23 1,30 1,5 1,2 19,5 41 27| 2 1,450
22 | 21,0 1,30 15 1,2 20,5 42 128 2 1,599
23 | 22,0 1,30 1,7 1,2 21,5 43 29| 2 1,724
24 | 229 1,30 1,7 1,2 +0 22,2 44 130 2 1,776
25| 239 1,30 1,7 12 | +0,06 | 232 44 30| 2 1,907
26 | 24,9 +0 1,30 1,7 1,2 24,2 45 31| 2 1,980
27 | 25,6 -0,21 1,30 1,7 1,2 249 | +021 | 46 (31| 2 2,149
28 | 26,6 1,60 2,1 1,5 25,9 | -0,42 47 32| 2 2,781
29 | 27,6 1,60 2,1 1,5 26,9 48 (34| 2 3,027
30 | 28,6 1,60 2,1 15 27,9 50 |35 2 3,335
31| 29,3 1,60 2,6 1,5 28,6 50 35| 25 3,228
32| 30,3 1,60 2,6 15 29,6 52 |36 | 25 3,430
33 | 31,3 1,60 2,6 1,5 30,5 52 |37 | 25 3,917
34| 32,3 1,60 2,6 1,5 31,5 54 |38 25 4,086
35| 33,0 +0 1,60 3 15 322 | 025 56 |39 | 25 4,329
36 | 34,0 -0,25 1,85 3 1,75 33,2 -0,5 56 |40 25 4,860
37 | 35,0 1,85 3 1,75 34,2 57 |41 | 25 5,300
38 | 36,0 1,85 3 1,75 35,2 58 |42 25 6,360
39 | 37,0 1,85 38 | 1,75 36 +0,39 | 59 |43 25 5,650
40 | 375 1,85 38 | 1,75 36,5 -0,9 60 44 25 5,420

Material: INOX AISI 420 MoV (para d1 hasta 27) WN 1.4116
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LASIONM

di

41
42
44
45
46
47
48
50
52
54
55
56
57
58
60
62
63
65
67
68
70
72
75
77
78
80
82
85
87
88
90
92
95
97
98

100

Anillos elasticos en
acero inoxidable

DIN 471 Tipo E

38,5
39,5
41,5
42,5
43,5
44,5
45,5
47,0
49,0
51,0
52,0
53,0
54,0
55,0
57,0
59,0
60,0
62,0
64,0
65,0
67,0
69,0
72,0
74,0
75,0
76,5
78,5
81,5
83,5
84,5
86,5
88,5
91,5
93,5
94,5
96,5

s L.m
7N ~
H-38 ) {55
i n
o: Kli\: [ly7 -6_ para d; hasta 5
T 2ds
Dimension alojamiento Dimension anillo

m n ds a
d2 H13  min s max max
18 | 38 | 1,75 375 6,2
18 | 38 | 1,75 385 6,5
18 | 38 | 1,75 40,5 6,6
185 | 38 | 175 | 0 a5 6.7
0 e 3 15| % Tas | P03 gy

-0,25 ’ ! ; © 0,9 ;
18 | 38 | 1,75 435 6,8
18 | 38 | 1,75 44.5 6,9
215 | 45 | 2 458 6,9
215 | 45 | 2 478 7.0
215 | 45 | 2 19,8 7.1
215 | 45 | 2 50,8 7.2
215 | 45 | 2 51,8 7.3
215 | 45 | 2 52,8 7.3
215 | 45 | 2 53,8 7.3
215 | 45 | 2 55,8 7.4
215 | 45 | 2 57,8 75
215 | 45 | 2 | 10 | 588 7.6
+0 265 | 45 | 25 | -007 | 60,8 7.8
030 | 265 | 45 | 25 62,5 "_3’16 7.9
265 | 45 | 25 63,5 ’ 8,0
265 | 45 | 25 65,5 8,1
265 | 45 | 25 67,5 8,2
265 | 45 | 25 70,5 8,4
265 | 45 | 25 72,5 8,5
265 | 45 | 25 73,5 8,6
265 | 53 | 25 74,5 8,6
265 | 53 | 25 76,5 87
315 | 53 | 3 79,5 87
315 | 53 | 3 815 8.8
315 | 53 | 3 82,5 8.8
315 | 53 | 3 84,5 8.8
J 25 315 | 53 | 3 _J 88 86,5 | +054 | 9.0
315 | 53 | 3 895 | -13 | 94
315 | 53 | 3 915 9.4
315 | 53 | 3 82,5 9,5
315 | 53 | 3 94,5 9,6

Material: INOX AISI 420 MoV (para d1 hasta 27) WN 1.4116

b

4,5
4,5
4,6
4,7
4,8
4,9
50
5,1
5,2
5,3
5,4
55
55
5,6
58
6,0
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,8
7,0
7,2
7,3
7,4
7,6
7,8
7,9
8,0
8,2
8,4
8,6
8,8
9,0
9,0

ds Peso
o ko/1000
2,5 6,550
2,5 6,620
2,5 6,820
2,5 7,100
2,5 7,290
2,5 7,690
2,5 7,960
2,5 9,750
2,5 10,100
2,5 10,700
2,5 10,900
2,5 11,280
2,5 11,800
2,5 12,090
2,5 12,570
2,5 14,030
2,5 14,850
3 19,310
3 20,900
3 21,010
3 21,730
3 23,490
3 24,770
3 25,800
3 26,900
3 27,120
3 27,430
3 37,300
3,5 39,000
3,5 39,600
3,5 39,890
3,5 43,800
3,5 45,000
3,5 52,310
3,5 48,950
3,5 479,720
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}Gﬂt””ll Anillos elasticos en DIN 472 Tipo I

acero inoxidable

LASION

LA e s

TN

() I

N i
. O 'u' -
\P} © i para dq hasta 33
Dimensién alojamiento Dimensién anillo
da m n a b ds peso
o o H13 | min S <k max | ~ | min kg/1000

8 8,4 +0,09 0,90 0,6 0,8 +0 8,7 24 |11 1 0,116
9 9,4 -0 0,90 0,6 0,8 -0,05 9,8 25 |13 1 0,146
10 | 104 1,10 0,6 1 10,8 32 |15 1.2 0,261
11 | 114 1,10 0,6 1 11,8 33 |17 | 12 0,289
12| 125 110 | 08 | 1 13 0% 34 (18 15 | 0309
13 | 13,6 +0,11 1,10 0,9 1 141 36 |19 | 15 0,353
14 | 146 -0 1,10 0,9 1 15,1 3,7 20| 1,7 0,421
15 | 15,7 1,10 11 1 16,2 3,7 |20/ 1,7 0,481
16 | 16,8 1,10 1,2 1 17,3 38 21| 1,7 0,510
17 | 17,8 1,10 1,2 1 18,3 39 22 17 0,568
18 | 19,0 1,10 1,5 1 19,5 41 |22 2 0,648
19 | 20,0 1,10 15 1 20,5 | +0,42 41 |23 2 0,682
20 | 210 +%13 110 | 15 | 1 215 | -013 | 42 (24| 2 0,743
21| 22,0 1,10 15 1 22,5 42 |25 2 0,803
22 | 23,0 1,10 1,5 1 23,5 42 |25 2 0,875
23 | 24,1 1,30 1,8 1,2 24,6 42 |26 2 1,140
24 | 25,2 1,30 1,8 1,2 259 | +0,42 44 |27 2 1,270
25 | 26,2 1,30 1,8 1,2 26,9 | -0,21 45 128 2 1,320
26 | 27,2 +%21 1,30 1,8 1,2 27,9 47 |29 2 1,440
27 | 284 1,30 2,1 1,2 —(;-,86 29,1 47 129 2 1,530
28 | 294 1,30 2,1 1,2 30,1 48 |30 2 1,600
29 | 304 1,30 2,1 1,2 31,1 48 |30 2 1,700
30| 314 1,30 2,1 1,2 32,1 48 |32 2 1,820
31| 32,7 1,30 2,6 1,2 334 52 32| 25 1,973
32 | 33,7 1,30 2,6 1,2 34,4 +0,5 54 |33 25 2,070
33 | 34,7 1,30 2,6 1,2 355 | -0,25 54 |33 | 25 2,240
34 | 357 1,60 2,6 15 36,5 54 |34 25 2,870
35 37 1,60 3 15 37,8 54 |35 | 25 2,970
36 38 1,60 3 15 38,8 54 |36 25 3,110
37 39 | 9% e | 3 [ 15 39,8 55 |37 25 | 3,250
38 40 1,60 3 15 40,8 55 38| 25 3,520
39 | 41 1,60 3,5 15 42 56 |39 25 3,810
40 | 42,5 1,85 3,8 1,75 43,5 58 40| 25 4,580
41 | 435 1,85 3,8 1,75 445 | +0,09 59 |41 | 25 5,080
42 | 445 1,85 | 38 | 175 455 | -039 | 59 42| 25 5,260
43 | 455 1,85 3,8 1,75 46,5 59 42| 25 5,480
44 | 46,5 1,85 3,8 1,75 47,5 6,0 (42 25 5,560

Material: INOX AISI 420 MoV (para d1 hasta 27) WN 1.4116
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Lasiem |acero inoxidable

para d4 hasta 33

Dimension alojamiento Dimension anillo
ds m n a b  ds Peso
e . H13 = min S ik o e )
45 | 475 185 | 38 | 175 a85 | TO09 1 6o 143 25 | 5860
+0,25 -0,39
46 | 485 | 0 | 185 | 38 |L75 | .o | 495 63 |44 25 6100
47 | 495 185 | 38 175 -006 | 505 64 |44 25 | 6740
48 | 505 185 | 38 | 175 515 64 |45 25 | 6530
49 | 515 185 | 38 | 175 52,5 65 |45 25 | 7,050
50 | 53 215 | 45 | 2 54,2 65 |46 | 25 8370
51 | 54 215 | 45 | 2 55,2 65 47| 25 | 8600
52 | 55 215 | 45 | 2 56,2 67 47 25 8340
53 | 56 215 | 45 | 2 57,2 67 |49 | 25 9380
54 | 57 215 | 45 | 2 58,2 67 |50 25 | 9420
55 | 58 215 | 45 | 2 59,2 68 |50 25 | 9560
56 | 59 215 | 45 | 2 602 | +11 | 68 |51 | 25 | 10,000
57 | 60 | 4030 | 215 | 45 | 2 61,2 046 | 68 |51 | 25 | 10170
58 | 61 0 [215 | 45 | 2 62,2 69 52| 25 | 10,680
60 @ 63 215 | 45 | 2 64,2 73 |54 | 25 | 10820
62 | 65 215 | 45 | 2 | +0 | 662 73 |55 | 25 | 11,190
63 | 66 215 | 45 | 2 | 007 | 672 73 56| 25 | 11,690
65 68 265 | 45 | 25 69,2 76 |58 3 | 16100
67 | 70 265 | 45 | 25 715 77 (60| 3 | 17:340
68 71 265 | 45 | 25 72,5 78 |61 3 | 17,020
70 | 73 265 | 45 | 25 745 78 62| 3 | 18640
72 | 15 265 | 45 | 25 76,5 78 |64 3 | 19,000
75 | 78 265 | 45 | 25 79,5 78 |6 | 3 | 21150
77 | 80 265 | 45 | 25 81,5 79 |67 | 3 | 22750
78 | 81 265 | 45 | 25 82,5 85 68| 3 | 23040
80 | 835 265 | 53 | 25 855 85 |70 | 3 | 24310
82 | 855 265 | 53 | 25 87,5 85 (70| 3 | 24900
85 | 885 315 | 53 | 3 90,5 86 |72 35 | 31900
87 | 905 315 | 53 | 3 92,5 86 |73 | 35 | 34000
88 | o15 | ‘0% 315 |53 | 3 935 | +3 186 (74 35 35120
9 | 935 315 | 53 | 3 955 | 86 |76 35 | 35420
92 | 955 315 [ 83 [ 8 | TR 87 |78 35 | 38170
95 | 985 315 | 53 | 3 100,5 88 81| 35 | 40450
97 | 1005 315 | 53 | 3 102,5 88 82| 35 | 40320
98 | 1015 315 | 53 | 3 1035 90 (83| 35 | 40,800
100 | 1035 315 | 53 | 3 105,5 92 |84 | 35 | 43150

Material: INOX AISI 420 MoV (para d1 hasta 27) WN 1.4116
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"””I’ Chavetas

La lengueta o chaveta normalmente es usada para la transmision del momento torsor del eje al cubo.

Chaveta segun la normativa UNI 6604-69 — din 6885

Forma A: los extremos con forma redondeada, con radio par hacia mitad de la base.
Forma B: los extremos rectos.

FORMA A FORMA B
frodondeada) (rects)
I~ T ,,.{ }7—.—7 - _f| | /17—:"7
77777 7
2| C ) 2|
| L L
APLI cﬂc

d+t2
b

o-11

Material:
e Acero C45 con R 59 daN/mm?
e Acero inox AlSI 316 con R 59 daN/ mm?

La relacion entre didmetro de eje y la seccion de la chaveta se indica en la tabla de dimensiones de la
pagina siguiente, si se refiere a las de uso normal.

El empleo de chavetas de seccion méas pequefa es posible si su resistencia es suficiente al esfuerzo
que debe transmitir. EI empleo de chavetas de seccion méas grande es desaconsejado.

En el caso de exigencia particular las formas A y B pueden ser combinadas, es decir, un extremo
redondeado y otro recto. En tal caso el simbolo de la forma es C.

En las tablas de a continuacion también encontramos chavetas con secciones o largo especiales no
unificados, el material y la tolerancia son las mismas que aquellas unificadas segln la norma

UNI 6604-69 — DIN 6885.



Tabla de tolerancia de chavetas y chaveteros de alojamiento (mm)

Campo de Chaveta Chavetero
aplicacion Seccion Largo Profundidad
Diametro | Dimen Toleran sobre Dim. Tolerancia sobre b Eje Cubo
eje normal nom. Por eje Por cubo tl t2
d bxh [ h* b H9 N9 P9 D10 | Js9 P9 [ Nom /| Tol. | Nom | Tol.
6
D s | 2 2 12 1
8 0 0 +0,025 | -0,004 | -0,006 | +0,060 -0,006
Mas de 8 +0,012
A | 33 |-0025]-0025] 3 0 0 | -0081 |+0,020 -0,031 | 1,8 1,4
asta
Mas de | 10 01 +0.1
Hosa | 12| 4x 4 25 | 797 18 |
Mas de | 12 0 0 +0,030 | 0 | -0,012 |+0,078 -0,012
Hasta | 17| > |.0030|-0030| > | 0 |-0030| -0,042 |+0030|*0%%| 0042 | 3 23
Méasde | 17
Hosa | 22| ©6%6 6 35 35
4 2
Masde 15| &7 | 8 5 33
: +0036| 0 | -0,015 |+0,008 -0,015
. ' 098 | 15018 |
Masde | 30 | oxg | 003 10 | 0 |-0036| -0051 |+0,040|=""|0051 | 5 33
Hasta
Méasde | 38 0
Hasta | 44 | 128 20,000 | ' > 33
? 44
Masde %5 | 14xa 14 55 3,8
s &1 &0 0 +0043| 0 | -0018 |+0120| .. |-0018
] i ] 0,050 | 00211
Hasta | 58 | 16%10 | 0,043 16 | 0 |-0043| -0,061 |+ 0,061 | 6 43
Méasde | 58
Hosa | 60 | 18X11 18 7 4.4
Masde | 65 +0,2 +0,2
Hosa | 75 | 20X12 20 75 |97 49 | T
4 7
Masde | o | 22x14 22 9 5,4
i do | 8E 0 0 +0052 | 0 | -0022 |+0149 |, . |-0,022
on | 25x14 | 0,052 | 0,110 25 | O |-0,052| -0,074 |+0,065 =" |.0,074 | 9 5,4
Hasta
Méasde | 95
Hosa | 110 | 28X16 28 10 6,4
Méas de | 110
Hosta | 130 | 32X18 32 11
Méas de | 130
Hosta | 150 | 36X20 36 12 8,4
Mas de | 150 0 +0062| 0 | -0,026 |+0180 -0,026
Hasta | 170 | 49%%2 | 067 401 "o | 0062| -0088 |+0080|*003| gogg | 13 94
Méasde |170
Hasta | 200 | 49%25 45 15 10,4
Mas de | 200
Hosta | 230 | 50x28 50 17 11,4
Masde | 2301 gg 0 56 20 12,4
Hasta 260
Mas de | 260 +0,3 +0,3
Hasia | 200 | 63X32 63 20| 0 |124] 0
: 0 +0,074| 0 | -0,032 |+0.220 -0,032
Mas de | 290 +0,037
70x36 | -0,074 70 0 -0,074 | -0,106 | +0,100 -0,106 | 22 14,4
Hasta 330
Mas de | 330
Hosa | 380 | 80X40 80 25 15,4
L/';sst:e 20 | 9oxas 90 | T 28 17,4
Mo o440 0 0 | 0037 |+0260|, ,.(-0,037
hoae | 500 | 100X60 | -0,087 100 087 | -0124 |+0120 |09 | 0124 | 31 19,5

* La tolerancia es h9 para la seccién cuadrada y h11 para la rectangular.




Tabla de tolerancia de longitudes L (mm)

Longitud Tolerancia chaveta Tolerancia chavetero
0 +0,20
Hasta 28 -0.20 0
Mas 28 0 +0,30
Hasta 80 -0,30 0
. 0 +0,50
Mas de 80 -0,50 0

Chavetas de disco segun normativa DIN 6888 — ISO 3912

S

all

Material:
e Acero C45 con R59 daN/mm?

La relacion entre diametro de eje y la seccion de la chaveta se indica en la tabla de més de abajo, en lo referente

a la de empleo normal.
El empleo de chavetas de seccion mas pequefia es posible si su resistencia es suficiente el esfuerzo a transmitir.
El empleo de chavetas de seccién mas grande es desaconsejable.

Tabla de tolerancia de chavetas de disco (mm)

Diametro del eje d Chaveta CHAVETA
Par a transmitir |G estandar bxh Base b Altura hl diametrod | Angulo/radio
p05|C|onamlento 1x D o forma
> < > < equival. Nom [ Tol..h9 | Nom | Tol.h1l | Nom | Tol.h12 | Min. | Max.
3 4 3 4 1x1,4x4 1 14| N
4 5 4 6 15x2,6x7 | 15 26 | -0060
5 6 6 8 2X2,6X7 2 0 2,6 7 0
6 7 8 10 2x3,7x10 2 | 002537 0 10 | -0,150 | 0,16 | 0,25
7 8 10 12 2,5x3,7x10 2,5 3,7 0075 10
8 10 12 15 3x5x13 3 5 13
10 | 12 | 15 | 18 | 3x65x16 | 3 65 R
12 14 18 20 4x6,5x16 4 6,5 16
14 16 20 22 4x7,5x19 4 7,5 19
16 18 22 25 5x6,5x16 5 0 6,5 0 16
18 20 25 28 5x7,5x19 5 0,030 7,5 | -0,090 19 0.25 | 0,40
20 22 28 32 5x9x22 5 9 22 0
22 25 32 36 6x9x22 6 9 22 -0,210
25 28 36 40 6x10x25 6 10 25
28 32 40 - 8x11x28 8 11 0 28
32 38 - - 10x13x32 10 13 | 0,110 | 32 0,40 | 0,60
Para la chaveta de dimensiones no normalizadas la tolerancia de referencia es la misma.
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Tabla tolerancia de chaveteros para chavetas de disco (mm)
Didmetro del eje d CHAVETA
Para . Chaveta Base b profundidad Radio R
transmitir posicion estandar
bxh 1x D o Tipo de acoplamiento eje cubo
> < > < for_ma nom
equival. eje cubo | eje/cubo tl t2 max | min
Tol.N9 | TolJs9 | Tol.P9 | nom | tol | nom | tol
3 4 3 4 1x1,4x4 | 1,0 1,0 0,6
4 5 4 6 | 15x2,6x7 | 15 2,0 01 0,8
+
5 6 6 8 2X2,6x7 2,0 1,8 ' 1,0
: — -0,004 | +0,012 | -0,006 0 ’ 0,16 | 0,08
6 7 8 | 10 | 2x3,7x10 | 2,0 002 | -0012 | -0031 2,9 1,0
7 8 | 10 | 12 | 2,5x3,7x10 | 2,5 2,7 1,2
8 10 | 12 | 15 3x5x13 3,0 3,8 14 01
10 | 12 | 15 | 18 | 3x6,5x16 | 3,0 5,3 14 |7 0
12 | 14 | 18 | 20 | 4x6,5x16 | 4,0 50 | +0,2| 1,8
14 | 16 | 20 | 22 | 4x7,5x19 | 4,0 60 | 0 | 18
16 | 18 | 22 | 25 | 5x6,5x16 | 5,0 45 2,3
: ’ 0 +0,015 | -0,012 — ’ 0,25 | 0,16
18 | 20 | 25 | 28 | 5x7,5x19 | 5,0 0030 | -0015 | -0042 5,5 2,3
20 | 22 | 28 | 32 5Xx9x22 5,0 7,0 2.3
22 | 25 | 32 | 36 6x9x22 6,0 6,5 0.3 2,8
25 | 28 | 36 | 40 | 6x10x25 | 6,0 75 | * 0 |28 )
28 | 32 | 40 | - 8x11x28 | 8,0 0 +0,018 | -0,015 | 8,0 3,3 +%’ 040 | 0.5
32 | 38 | - - | 10x13x22 | 10,0 | -0,036 | -0,018 | -0,051 | 10,0 3,3 ‘ ‘

Para la chaveta de dimensiones no normalizadas la tolerancia de referencia es la misma.




UNI 6604 - DIN 6889

a C j a

L L
forma A forma B
Chavetero
ph9xhhil L mm
t1 | d+to
3x3 8 10 | 12 |14 15 16 |18 |20 | 22 25|28 30 | 32 35 36 40 45| 50 18| d+1,4
4x4 8 |10 12 |14 15|16 18 | 20 22 | 25 |28 30 |32 35|36 40 45 50 25| d+1,8

5x5 10 12 |14 15 16 18 20 | 22 25|28 30 32 35 36 | 40 45|50 55 5 60 70| 3 | d+2,3

6X6 12 14 |15 16 | 18 | 20 22 |25 28 |30 32 35 36 40 | 45 50|55 56 60 70 80 |35| d+2,8

8x7 18 20 |22 25 28 30 32 35 36|40 45 50 55 56 | 60 63| 70 80 90 100 110| 4 | d+3,3

10x8 |20 | 22 |25 28 30 32 35|36 40 |45 50 55 56 60| 63 70 | 80 | 90 100 110 120| 5 | d+3,3

12x8 | 25|28 |30 32 3 36 40|45 50 |55 56 60 63 70| 80 90 | 100 110 120 130 140| 5 | d+3,3

14x9 |35 36 | 40 45 50 55 56|60 63 | 70 80 90 | 100 110|120 125 130 140 150 55| d+3,8
16 x10 | 40 | 45 50 |55 | 56 | 60 | 63 70 | 80 90 | 100 110|120 | 125|130 140 150 6 | d+4,3
18x11 | 50 55|56 60 63 | 70 | 80 | 90 100 110|120 125 130 140 | 150 | 160 7 | d+4,4
20x 12 | 50 | 56 | 60 63 | 70 80 | 90 100|110 120 | 125 130 140 | 150 160 | 180 200 75| d+4,9
22x14 | 60 63 70 | 80 90 100 110|120 | 125 130 140 | 150 160 180 200 | 220 | 250 9 | d+54
24x14 | 60 63 70 | 80 90 100 110|120 | 125 130 140 | 150 160 180 200 | 220 | 250 9 | d+54
25x14 | 60 63 70 | 80 90 100 110 | 120 | 125 130 140 | 150 160 180 200 | 220 | 250 9 | d+54
28x 16 | 70 80 | 90 | 100 110 120 125|130 | 140 150 160 | 180 200 220 250 | 280 | 300 10 | d+6,4
32x18 | 90 | 100 110 | 120 | 125 130 140 150 160 | 180 | 200 220 | 250 280 | 300 | 360 11 | d+7,4
36 x20 | 90 100|110 | 120 | 125 | 130 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 220 | 250 | 280 | 300 12 | d+8,4
40 x 22 | 90 100|110 120 125 130 140 150 | 160 | 180 | 200 220 | 250 | 280 300 13 | d+9,4
45 x 25 | 100 110|120 125 130 140 150 160 180 | 200 220 250 280 300 15 | d+10,4




UNI 6604 - DIN 6885 INOX

a C a

L L
forma A forma B

e Lo Chavetero

th | d+te
3x3 10 12 |14 15 16 18 ' 20 | 22 25|28 30 |32 35 36 | 40 45| 50 18| d+1,4
4x4 10 12 |14 15 16 18 20 | 22 25|28 30 |32 35 36 | 40 45| 50 25| d+1,8
5x5 |10 |12 14 15 16 18 | 20 22 | 25|28 30 | 32 35 |36 40 45|50 55| 60 3 | d+2,3
6X6 12 |14 15 16 18 20 ' 22 25 28 30 32 |35 36|40 45 |50 | 55| 60 | 70 | 80 35| d+2,8
8x7 |15 20 22 25 |28 30 32 35| 36|40 45|50 55|60 70 80 90 | 100 110 4 | d+3,3
10x8 |20 |22 25 28 30 32 35 36 40 | 45| 50 55| 60 70 | 80 90 | 100 | 110 120 5 | d+3,3
12x8 | 25|28 30 32 35 36 40 45 50 | 55| 60 70 | 80 | 90 | 100 110 120 | 130 140 5 | d+3,3
14x9 35|36 40 45 50 | 55 | 60 70 80 | 90 | 100 110 120 130|140 150 55| d+3,8
16x10 | 40 45| 50 55 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 120 130 | 140 | 150 6 | d+4,3
18x11 |50 55|60 70 80 | 90 | 100 | 110 120 130 | 140 | 150 7 | d+44
20x12 |50 60 | 70 | 80 90 | 100 | 110 | 120 130 | 140 | 150 75| d+4,9




Qa
L

forma A
e e Chavetero
t1 | d+t2
5x4 10 15 18 20 25 30 | 35 40 45 50 55| 60 65 | 70 25| d+1,8
6x4 12 15 18 20 25 30| 35 40 45 50 55 60 65 | 70 80 25| d+1,8
6x5 12 15 18 20 25 30| 35 40 45 50 55 60 65| 70 75 3 | d+2,3
7*x7* |20 25|30 35 40 45 50|55 60 65 70 75 | 80 8 90 100| 4 | d+3,3
8x5 20 25 30 35 |40 | 45 50 55 60 65| 70 75 80 85 90 100 3 | d+2,3
8x6 20 25 30 35 |40 | 45 50 55 60 65| 70 75 80 85 90 100 |3,5| d+2,8
8x8 20 25 30 35 |40 | 45 50 55 60 65| 70 75 80 85 90 100| 5 | d+3,3
10x10 | 20 25 30 35 40 | 45 50 55 60 65| 70 75 | 80 85 90 100| 6 | d+4,3
12x12 | 30 35 40 45 50 |55 60 65 70 75|80 8 | 90 100 110 120 |7,5| d+4,9
14*x14*| 30 | 35 | 40 45 50 55 60 | 65 70 75 80 85 90 100 110 120 9 | d+54

* Tolerancia + 0,05




UNI 6604/A - DIN 6889/A CON LARGO ESPECIAL

: C
L
forma A
b"% x hMl x L (mm)
4 x4 x55 5x5x80 6x6x90 8x7x120 10x 8 x 130
4 x4 x60 5x5x90 6 x6x100 8x7x130 10 x 8 x 140
4 x4 X 65 5x5x100 6 x6x110 8 x7x140 10x 8 x 150
4x4x70 5x5x110 6x6x120 8 x7x150 10x 8 x 160
4x4x75 5x5x120 6 x6x130 8 x7x160 10x8x 170
4x4x80 5x5x130 6 X6 x 140 8x7x170 10x 8 x 180
4 x4 x85 5x5x140 6 X6 x 150 8 x7x180 10x8x 190
4 x4x90 5x5x150 6 x 6 x 160 8 x7x190 10 x 8 x 200
4 x4 x95 6x6x170 8 x7x200 10x 8 x 210
4x4x100 6 x 6 x 180 8 x 7 x250 10 x 8 x 220
4x4x125 6 x 6 x190 10x 8 x 230
4 x4x150 6 x 6 x 200 10 x 8 x 240
10 x 8 x 280
10 x 8 x 300
12 x 8 x 150 14 x 9 x 160 16 x 10 x 160 18 x 11 x 180 20 x 12 x 220
12 x 8 x 160 14x9x170 16 x 10 x 180 18 x 11 x 200 20 x 12 x 250
12x8x 170 14 x9x 180 16 x 10 x 200 18 x 11 x 230 20 x 12 x 260
12 x 8 x 180 14 x9x190 16 x 10 x 210 18 x 11 x 240 20x 12 x 270
12 x8x190 14 x 9 x 200 16 x 10 x 220 18 x 11 x 250 20 x 12 x 280
12 x 8 x 200 14 x9x 210 16 x 10 x 230 18 x 11 x 260 20 x 12 x 290
12 x 8 x 210 14 x 9 x 220 16 x 10 x 240 18 x 11 x 270 20 x 12 x 300
12 x 8 x 220 14 x9x 230 16 x 10 x 250 18 x 11 x 280
12 x 8 x 250 14 x 9 x 240 18 x 11 x 290
12 x 8 x 290 14 x 9 x 250 18 x 11 x 300




CHAVETA DE DISCO UNI 6606-DIN 6888

/ |
=
Peso Peso
b"® x hhil L mm d mm ~ ph® x hhtl L mm d mm ~
(kg) (kg)
2x3,7 0,034 4x9 0,442
25x%x3,7 9,66 10 0,047 5x9 21,63 22 0,556
3x3,7 0,06 6x9 0,667
2Xx5 0,07 5x10 0,704
24,49 25
3x5 12,65 13 0,108 6 x10 0,837
4x5 0,141 6x11 1,39
17,35 28
3xX6,5 0,171 8x11 1,39
4x6,5 15,72 16 0,231 6x13 1,4
31,42 32
5x6,5 0,29 8x13 1,42
3x75 0,234 8x15 37,15 38 2,5
4x75 18,57 19 0,308 8x16 3,1
43,08 45
5x7,5 0,397 10x 16 4,12




