
 

REENVÍO ANGULAR DE PRECISIÓN 



Los reenvíos angulares series CHT-RB y CHT-RP están diseñados para aplicaciones 

industriales donde es necesario transmitir un movimiento de potencia rotativo entre ejes 

dispuestos perpendicularmente entre sí.  

Están disponibles en diferentes tamaños con dos o tres salidas y una relación de transmisión, 

1/1 - 1/2 - 1/3. 

Identificación del reenvío 

Las tablas proporcionadas para cada modelo indican: el diámetro del eje, la relación de 

transmisión, el eje de entrada A, los ejes de salida B – C o D y el sentido de giro (mirando 

el eje de frente).  
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ADVERTENCIAS DATOS TÉCNICOS 

En la determinación del reductor a utilizar, además de los requisitos puramente técnicos 

de las potencias en función del número de revoluciones y de los pares a transmitir, hay 

que tener en cuenta la severidad del uso, que depende de múltiples factores: 

Ciclo de funcionamiento (intermitente, constante, etc.), cargas radiales y axiales que 

actúan en los extremos de los ejes, temperaturas máximas y mínimas, ambiente 

(polvoriento, etc.) y tipo de lubricante. 

1) Determinar el factor de servicio Fs indicado en la tabla 1. 

2) Calcular la potencia nominal Pn = Fuerza efectiva Pe x Fs 

3) Usando la velocidad de salida y la fuerza efectiva Pn, elija el tamaño y la relación de 

la caja de cambios a utilizar. 

4) Verifique que las cargas radiales y axiales aplicadas al centro de la protuberancia de 

cada eje individual no excedan los valores que se muestran en la tabla de cargas externas. 

5) Comprobar que la temperatura de funcionamiento no supera los -20ºC / 80ºC 

6) En el caso de relación 1/2 o 1/3, no utilice la caja de cambios en la multiplicación 

introduciendo más de 750 rpm en la relación 1:2 y 500 rpm en la relación 1:3 

7) En presencia de ambientes particularmente polvorientos y, por lo tanto, abrasivos, evite 

la exposición directa del sello de aceite para preservarlo y permitir que dure más. 

 

 

 

  

DETERMINACIÓN DEL REENVÍO A UTILIZAR 
  



 

Momento torsor máximo de salida T (eje entrada A)  

FUERZA APLICABLE (Pn) 
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